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SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN UND VORSCHUBE
FUR HSS SPIRALBOHRER

Durchmesser

Werkstoffe Ve [m/min] 82 23 25 28 212 816 820 925 240 260
Stahle f 0,03 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50
28-32
< 500 N/mm? n 4800 3200 1900 1200 800 600 480 380 240 160
Stahle f 0,03 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50
25-30
500 - 700 N/mm? n 4200 2800 1650 1050 700 520 420 330 210 140
Stahle f 0,03 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,20 0,25 0,30 0,30
16 - 20
700 - 900 N/mm? n 2500 1700 1150 720 480 360 290 230 140 95
Stahle f 0,02 0,03 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,20 0,25 0,40
8-12
900 - 1100 N/mm? n 1600 1050 640 400 270 200 160 130 80 55
Edelstahle f 0,02 0,03 0,04 0,07 0,10 0,13 0,15 0,18 0,22 0,27
7-12
<900 N/mm? n 1600 850 500 320 210 160 130 100 65 45
Guss f 0,04 0,08 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50 0,60
18 - 25
<200 HB n 3200 2100 1300 800 530 400 320 260 160 110
Guss f 0,03 0,05 0,08 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,40
7-12
<350 HB n 1400 950 570 360 240 180 150 120 70 50
f 0,06 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50 0,60
Messing 60-90
n 10000 7500 4500 3000 2000 1500 1200 925 560 360
f 0,05 0,06 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,45 0,50
Kupfer 35-65
n 8000 5300 3200 2000 1350 1000 800 640 400 270
f 0,05 0,08 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50
Aluminium 40 - 65
n 8000 5300 3200 2000 1320 1000 800 640 400 260
f 0,05 0,08 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50
Kunststoffe 25-40
n 4800 3200 1900 1200 800 600 480 380 240 160

f Vorschub in Millimeter pro Umdrehung [mm/U]

n Drehzahlin Umdrehungen pro Minute [U/min]

n = Drehzahlin Umdrehungen pro Minute [U/min]

V. x 1000
Drehzahl [n) N = i xod V_ = Schnittgeschwindigkeit in Meter pro Minute [m/min]
' gd = Durchmesser des Bohrers in Millimeter [mm]
53 A V_ = Schnittgeschwindigkeit in Meter pro Minute [m/min]
gd x 3,14 x n
Schnittgeschwindigkeit (V ] Ve = YT E— gd = Durchmesser des Bohrers in Millimeter [mm]
n = Drehzahlin Umdrehungen pro Minute [U/min]
F, = Vorschubsgeschwindigkeit in Millimeter pro Minute [mm/min]
Vorschub (F,) Ft =nxf = Drehzahlin Umdrehungen pro Minute [U/min]

= Vorschub in Millimeter pro Umdrehung [mm/U]



ROTEC

HSS-R Spiralbohrer, SILVER-LINE
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* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht

Art.-Nr.

100.0020
100.0030
100.0040
100.0050
100.0060
100.0070
100.0080
100.0090
100.0100
100.0110
100.0120
100.0130
100.0140
100.0150
100.0160
100.0170
100.0180
100.0190
100.0200
100.0210
100.0220
100.0230
100.0240
100.0250
100.0260
100.0270
100.0280
100.0290
100.0300
100.0310
100.0320
100.0330
100.0340
100.0350
100.0360
100.0370
100.0380
100.0390
100.0400
100.0410
100.0420
100.0430
100.0440
100.0450
100.0460
100.0470
100.0480
100.0490
100.0500
100.0510
100.0520
100.0530
100.0540
100.0550
100.0560

€/VE
19,50
17,50
12,50
12,50
12,50
12,50
12,00
12,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
6,70
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6,50
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9,90
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11,30
11,30
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11,30
12,20
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12,00
12,50
13,10
13,10
13,40
17,80
15,50
16,20

Ausfiihrung:

Anwendung:
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10,8*
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12,0
12,4*
12,5
13,0
15,5%

ROTEC’

HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, rollgewalzt, 118° Spitzenwinkel, Typ
N, dampfangelassen.

Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
Graphit.

Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3

L B St./VE Art.-Nr. €/VE
93 57 10 100.0570 16,20
93 57 10 100.0580 16,20
93 57 10 100.0590 16,60
93 57 10 100.0600 15,50
101 63 10 100.0610 18,60
101 63 10 100.0620 18,60
101 63 10 100.0630 18,60
101 63 10 100.0640 19,60
101 63 10 100.0650 19,30
101 63 10 100.0660 19,60
101 63 10 100.0670 19,60
109 69 10 100.0680 23,10
109 69 10 100.0690 22,60
109 69 10 100.0700 20,80
109 69 10 100.0710 23,40
109 69 10 100.0720 24,30
109 69 10 100.0730 24,30
109 69 10 100.0740 24,30
109 69 10 100.0750 22,60
117 75 10 100.0760 26,40
17 75 10 100.0770 26,40
117 75 10 100.0780 26,40
17 75 10 100.0790 26,40
17 75 10 100.0800 26,60
117 75 10 100.0810 27,50
17 75 10 100.0820 28,60
117 75 10 100.0830 27,50
17 75 10 100.0840 27,50
117 75 10 100.0850 27,50
125 81 10 100.0860 33,40
125 81 10 100.0870 33,40
125 81 10 100.0880 33,40
125 81 10 100.0890 34,30
125 81 10 100.0900 32,80
125 81 10 100.0910 34,30
125 81 10 100.0920 34,30
125 81 10 100.0930 34,70
125 81 10 100.0940 34,70
125 81 10 100.0950 36,40
133 87 10 100.0960 38,40
133 87 10 100.0970 38,40
133 87 10 100.0980 38,40
133 87 10 100.0990 39,80
133 87 10 100.1000 38,90
133 87 5 100.1020 23,25
133 87 5 100.1050 26,35
142 9% 5 100.1080 32,65
142 9% 5 100.1100 30,90
142 94 5 100.1150 31,30
151 101 5 100.1200 38,35
151 101 5 100.1240 45,90
151 101 5 100.1250 43,15
151 101 5 100.1300 46,85
178 120 1 100.1550 18,54



ROTEC

HSS-R Spiralbohrer, SILVER-LINE, in EV-Pack ROTEC’

Ausfiihrung: HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, rollgewalzt, 118° Spitzenwinkel, Typ
N, dampfangelassen.

Anwendung: Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
Graphit.
Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3

dg L l, St./VE Art.-Nr. € /VE ds & l, St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 34 12 2 100.01008 1,72 5,9 93 57 1 100.0590E 2,16
11 36 14 2 100.0110B 1,89 6.0 93 57 1 100.0600E 2,39
1,2 38 16 2 100.01208 1,89 6.1 101 63 1 100.0610E 2,36
13 38 16 2 100.0130B 1,89 6.2 101 63 1 100.0620E 2,36
1.4 40 18 2 100.01408 1,89 6.3 101 63 1 100.0630E 2,36
1,5 40 18 2 100.01508 1,83 6.4 101 63 1 100.0640E 2,47
1.6 43 20 2 100.0160B 1,89 6.5 101 63 1 100.0650E 2,47
17 43 20 2 100.0170B 1,89 6.6 101 63 1 100.0660E 2,47
18 4b 22 2 100.0180B 1,89 6.7 101 63 1 100.0670E 2,47
1.9 4b 22 2 100.0190B 1,89 6.8* 109 69 1 100.0680E 2,54
2,0 49 24 2 100.02008 1,96 6.9 109 69 1 100.0690E 2,82
2,1 49 24 2 100.0210B 1,80 7.0 109 69 1 100.0700E 2,54
2.2 53 27 2 100.02208 1,80 7.1 109 69 1 100.0710E 2,91
2.3 53 27 2 100.02308 1,80 7.2 109 69 1 100.0720E 2,99
2.4 57 30 2 100.0240B 2,01 7.3 109 69 1 100.0730E 2,99
2,5 57 30 2 100.02508 2,12 7.4 109 69 1 100.0740E 2,99
2.6 57 30 2 100.02608 2,01 7,5 109 69 1 100.0750E 3,20
2.7 61 33 2 100.02708 2,01 7.6 117 75 1 100.0760E 3,20
2.8 61 33 2 100.0280B 2,01 7,7 17 75 1 100.0770E 3,20
2.9 61 33 2 100.0290B 2,01 7.8 17 75 1 100.0780E 3,20
3.0 61 33 2 100.03008 2,28 7.9 117 75 1 100.0790E 3,20
3.1* 65 36 2 100.0310B 2,55 8.0 17 75 1 100.0800E 3,56
32 65 36 2 100.03208 2,45 8,1 117 75 1 100.0810E 3,32
33 65 36 2 100.03308 2,55 8.2 17 75 1 100.0820E 3,43
34 70 39 2 100.03408 2,27 8.3 117 75 1 100.0830E 3,32
3.5 70 39 2 100.03508 2,55 8.4 17 75 1 100.0840E 3,32
3.6 70 39 2 100.0360B 2,27 8.5 117 75 1 100.0850E 3,74
3.7 70 39 2 100.0370B 2,27 8.6 125 81 1 100.0860E 3,97
3.8 75 43 2 100.0380B 2,46 8.7 125 81 1 100.0870E 3,97
3.9 75 43 2 100.03908 2,46 8.8 125 81 1 100.0880E 3,97
4,0 75 43 2 100.0400B 2,55 8.9 125 81 1 100.0890E 4,05
4% 75 43 1 100.0410E 1,90 9.0 125 81 1 100.0900E 4,55
42 75 43 1 100.0420E 1,90 9.1 125 81 1 100.0910E 4,05
43 80 47 1 100.0430E 1,65 9.2 125 81 1 100.0920E 4,05
bl 80 47 1 100.0440E 1,65 9.3 125 81 1 100.0930E 4,08
45 80 47 1 100.0450E 1,90 9,4 125 81 1 100.0940E 4,08
bt 80 47 1 100.0460E 1,65 9.5 125 81 1 100.0950E 4,67
47 80 47 1 100.0470E 1,73 9.6 133 87 1 100.0960E 4,46
4,8 86 52 1 100.0480E 1,95 9.7 133 87 1 100.0970E 4,46
49 86 52 1 100.0490E 1,7 9.8 133 87 1 100.0980E 446
5.0 86 52 1 100.0500E 2,24 9.9 133 87 1 100.0990E 4,61
5,1* 86 52 1 100.0510E 2,24 10,0 133 87 1 100.1000E 4,95
5.2 86 52 1 100.0520E 2,24 105 133 87 1 100.1050E 5,90
5.3 86 52 1 100.0530E 1,84 11,0 142 94 1 100.1100E 7,69
5.4 93 57 1 100.0540E 2,12 115 142 94 1 100.1150E 7,85
5,5 93 57 1 100.0550E 2,24 12,0 151 101 1 100.1200E 8,41
5.6 93 57 1 100.0560E 2,12 12,5 151 101 1 100.1250E 9,50
5,7 93 57 1 100.0570E 2,12 13,0 151 101 1 100.1300E 10,29
5.8 93 57 1 100.0580E 2,12

* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht



ROTEC

HSS-R Spiralbohrersatz, SILVER-LINE, in PVC-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, rollgewalzt, 118° Spitzenwinkel, Typ
N, dampfangelassen.

Anwendung: Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
Graphit.
Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3

Umschreibung Ausfiihrung
6-tlg. Spiralbohrersatz 100 Rollgewalzt 92,3, 4,5, 6 und 8mm, 1 St. je 1 900.1020 7,68
HSS-R Spiralbohrersatz, SILVER-LINE, in ABS-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, rollgewalzt, 118° Spitzenwinkel, Typ
N, dampfangelassen.

Anwendung: Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
Graphit.
Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
19-tlg. Spiralbohrersatz 100 Rollgewalzt g1-10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0019K 20,56
25-tlg. Spiralbohrersatz 100 Rollgewalzt g1 -13/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0025K 41,18
50-tlg. Spiralbohrersatz 100 Rollgewalzt g1-59/ 0,1mm steigend / 1 St. je 1 900.0035 51,54
41-tlg. Spiralbohrersatz 100 Rollgewalzt g6 - 10/ 0,1mm steigend / 1 St. je 1 900.0040 118,04
Spiralbohrersatz typ ‘100’, ‘225" und ‘235’ in ABS-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: Spiralbohrersatz fiir Metall (Typ *100'), Holz (Typ ‘235') und Stein
(Typ '225') in eine praktische Kassette aus schlagfestem ABS.

Umschreibung Typ Inhalt St./VE | Art.-Nr. €/VE

18-tlg. Kombi-Spiralbohrersatz 100 93, 4,5,6,8 und 10mm /1 St. je 1 900.1059 32,71
225 83, 4,5,6,8 und 10mm /1 St. je
235 93, 4,5,6,8 und 10mm /1 St. je



ROTEC

HSS-R Spiralbohrersatz, SILVER-LINE, im Kunststoffkoffer ROTEC

Ausfiihrung: HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, rollgewalzt, 118° Spitzenwinkel, Typ
N, dampfangelassen.

Anwendung: Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
Graphit.
Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
170-tlg. Spiralbohrersatz 100 Rollgewalzt g1 -8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0170K 119,03
98,5-10/0,5mm steigend / 5 St. je

202-tlg. Spiralbohrersatz 100 Rollgewalzt g1 -8/ 0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0202K 242,21
28,5-10/0,5mm steigend / 5 St. je
10,5 - 13/ 0,5mm steigend / 2 St. je
KernlochmaBen 3,3 und 4,2 / 10 St. je

10
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HSS-R Spiralbohrer, SILVER-LINE, Schaft 613
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ROTEC’

Ausfiihrung: HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, Typ N, rollgewalzt, dampangelassen,
118° Spitzenwinkel mit abgesetztem Schaft g13mm.
¢dz(ﬂ13]
Anwendung: Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
T Graphit.
| Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3
L 1
Ly L St./VE Art.-Nr. €/VE dq L Ly St./VE Art.-Nr. €/VE
160 108 1 120.1350 14,37 19,0 200 135 1 120.1900 38,49
160 108 1 120.1400 15,10 19,5 205 140 1 120.1950 41,54
169 14 1 120.1450 17,21 20,0 205 140 1 120.2000 43,31
169 14 1 120.1500 18,02 20,5 205 140 1 120.2050 45,23
178 120 1 120.1550 19,90 21,0 215 145 1 120.2100 46,36
178 120 1 120.1600 20,96 22,0 215 145 1 120.2200 48,31
185 125 1 120.1650 26,36 22,5 215 145 1 120.2250 60,14
185 125 1 120.1700 29,77 23,0 220 150 1 120.2300 61,72
195 130 1 120.1750 32,47 24,0 245 160 1 120.2400 66,11
195 130 1 120.1800 33,96 25,0 245 160 1 120.2500 73,84
200 135 1 120.1850 36,75 26,0 245 160 1 120.2600 88,81
HSS-R Spiralbohrer, SILVER-LINE, Schaft 10 ROTEC
Ausfiihrung: HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, Typ N, rollgewalzt, dampangelassen,
118° Spitzenwinkel mit abgesetztem Schaft g10mm.
d,(910)
Anwendung: Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
T Graphit.
| Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3
l1 1
L L St./VE Art.-Nr. € /VE dq L lp St./VE Art.-Nr. €/VE
133 87 1 121.1050 6,11 15,5 178 120 1 121.1550 23,23
142 94 1 121.1100 6,99 16,0 178 120 1 121.1600 24,44
142 94 1 121.1150 7,60 16,5 185 125 1 121.1650 29,12
151 101 1 121.1200 8,12 17,0 185 125 1 121.1700 31,95
151 101 1 121.1250 8,75 17,5 195 130 1 121.1750 33,97
151 101 1 121.1300 9,17 18,0 195 130 1 121.1800 36,36
160 108 1 121.1350 17,10 18,5 200 135 1 121.1850 38,01
160 108 1 121.1400 17,98 19,0 200 135 1 121.1900 40,25
169 114 1 121.1450 20,09 19,5 205 140 1 121.1950 40,40
169 14 1 121.1500 21,03 20,0 205 140 1 121.2000 44,46
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ROTEC

HSS-R Spiralbohrer, ‘Precise’, GOLD-LINE

L

BEZ
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d
1,0
1.1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
23
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
3,25 *
3,3
3.4
3,5
3,6
3,7
BYIEN
3.8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,25 *
43
4k
45
46
47
4,75 *
4,8
49
5,0
5,1
52
5,25*
53
5,4
55
5,6
5,7
5,78 *
58
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6

Ly
34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
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61
61
65
65
65
65
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70
70
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70
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93
93
93
93
93
93
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101
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101
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12
14
16
16
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18
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20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
36
39
39
39
39
39
43
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52
52
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
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10
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10
10
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10
10
10
10
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Art.-Nr.

101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.
101.

0100
0110
0120
0130
0140
0150
0160
0170
0180
0190
0200
0210
0220
0230
0240
0250
0260
0270
0280
0290
0300
0310
0320
0325
0330
0340
0350
0360
0370
0375
0380
0390
0400
0410
0420
0425
0430
0440
0450
0460
0470
0475
0480
0490
0500
0510
0520
0525
0530
0540
0550
0560
0570
0575
0580
0590
0600
0610
0620
0630
0640
0650
0660

€/VE

7,61

8,63

8,63

8,63

8,63

8,63

8,63

8,63

8,63

8,63

7,92

8,63

8,63

8,63

8,63

8,63

8,63
10,35
10,35
10,35

8,63
10,35
10,35
10,35
10,35
10,35
10,86
10,86
10,86
11,37
11,37
12,38
10,86
12,38
12,38
12,38
12,38
13,60
13,60
15,33
15,33
17,36
14,11
15,73
15,73
15,73
16,24
19,89
17,36
17,36
17,36
18,98
18,98
25,48
18,98
18,98
18,98
23,24
24,26
24,26
24,26
21,72
24,26

Ausfiihrung:

Anwendung:

6,7
6,75 *
6,8
6,9
7,0
7.1
7,2
7.3
7.4
7,5
7,6
7.7
7.8
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,75
8,8
8,9
9.0
9.1
9.2
9,25*
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
1.1
11,2
11,25 *
11,3
11,4
11,5
11,6
11,7
11,8
11,9
12,0
12,1
12,2
12,4
12,5
12,6

ROTEC’

HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, ‘Precise’, 118° Spitzenwinkel,
dampfangelassen. Speziell fiir den Einsatz in Handbohrmaschinen
und Akku-Schraubern. Zur Bearbeitung diinnwandiger Materialien
geeignet. Durch besondere Kerngeometrie ist kein Ankornen
erforderlich.

Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?2,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
Graphit.

Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3

4 l, St./VE Art.-Nr. €/VE
101 63 10 101.0670 24,26
101 63 10 101.0675 31,97
109 69 10 101.0680 25,48
109 69 10 101.0690 25,48
109 69 10 101.0700 25,48
109 69 10 101.0710 25,98
109 69 10 101.0720 27,61
109 69 10 101.0730 27,61
109 69 10 101.0740 27,61
109 69 10 101.0750 27,61
117 75 10 101.0760 30,35
17 75 10 101.0770 30,35
117 75 10 101.0780 30,35
17 75 10 101.0790 31,36
117 75 10 101.0800 31,36
117 75 10 101.0810 32,58
117 75 10 101.0820 32,58
117 75 10 101.0830 35,22
117 75 10 101.0840 35,22
117 75 10 101.0850 34,71
125 81 10 101.0860 39,48
125 81 10 101.0870 39,48
125 81 10 101.0875 60,60
125 81 10 101.0880 40,09
125 81 10 101.0890 41,11
125 81 10 101.0900 38,87
125 81 10 101.0910 41,11
125 81 10 101.0920 41,11
125 81 10 101.0925 48,21
125 81 10 101.0930 42,22
125 81 10 101.0940 42,22
125 81 10 101.0950 42,22
133 87 10 101.0960 46,59
133 87 10 101.0970 46,59
133 87 10 101.0980 51,56
133 87 10 101.0990 51,56
133 87 10 101.1000 48,21
133 87 5 101.1010 28,72
133 87 5 101.1020 28,72
133 87 5 101.1030 33,24
133 87 5 101.1040 33,24
133 87 5 101.1050 29,54
133 87 5 101.1060 35,47
142 9% 5 101.1070 40,35
142 9% 5 101.1080 40,35
142 9% 5 101.1090 41,92
142 9% 5 101.1100 33,24
142 9% 5 101.1110 41,92
142 9% 5 101.1120 41,92
142 9% 5 101.1125 42,73
142 9% 5 101.1130 42,73
142 9% 5 101.1140 42,73
142 9% 5 101.1150 37,15
142 9% 5 101.1160 42,73
142 9% 5 101.1170 46,91
142 9% 5 101.1180 47,10
151 101 5 101.1190 49,58
151 101 5 101.1200 40,80
151 101 5 101.1210 52,53
151 101 5 101.1220 54,15
151 101 5 101.1240 56,38
151 101 5 101.1250 48,77
151 101 5 101.1260 58,26



ROTEC

ds L l, St./VE Art.-Nr. €/VE dg L B St./VE Art.-Nr. €/VE
12,7* 151 101 5 101.1270 58,72 14,0 160 108 1 101.1400 14,68
12,8 151 101 5 101.1280 61,15 14,5 169 114 1 101.1450 20,10
12,9 151 101 5 101.1290 65,87 15,0 169 114 1 101.1500 20,10
13,0 151 101 5 101.1300 50,29 15,5 178 120 1 101.1550 21,66
13,2 151 101 1 101.1320 13,76 16,0 178 120 1 101.1600 21,66
13,25* 151 101 1 101.1325 14,57 16,5* 184 125 1 101.1650 23,99
13,3 160 108 1 101.1330 16,40 17,0* 184 125 1 101.1700 24,75
13,4 160 108 1 101.1340 16,40 17,5* 191 130 1 101.1750 25,56
13,5 160 108 1 101.1350 14,23 18,0* 191 130 1 101.1800 26,31
13,6 160 108 1 101.1360 16,40 18,5* 198 135 1 101.1850 29,39
13,7 160 108 1 101.1370 16,68 19,0* 198 135 1 101.1900 30,97
13,8 160 108 1 101.1380 16,68 19,5* 205 140 1 101.1950 31,72
13,9 160 108 1 101.1390 17,65 20,0* 205 140 1 101.2000 33,30
* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht

HSS-R Spiralbohrer, ‘Precise’, GOLD-LINE, in EV-Pack ROTEC

Ausfiihrung: HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, ‘Precise’, 118° Spitzenwinkel,
dampfangelassen. Speziell fiir den Einsatz in Handbohrmaschinen
und Akku-Schraubern. Zur Bearbeitung diinnwandiger Materialien
geeignet. Durch besondere Kerngeometrie ist kein Ankornen
erforderlich.

L, Anwendung: Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
L Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
! Graphit.
Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3

dj L Ly St./VE Art.-Nr. € /VE dj L Ly St./VE Art.-Nr. € /VE
1,0 34 12 2 101.0100E 2,03 7,0 109 69 1 101.0700E 3,02
1,5 40 18 2 101.0150E 2,15 7,5 109 69 1 101.0750E 3,33
2,0 49 24 2 101.0200E 2,03 8,0 17 75 1 101.0800E 3,59
2,5 57 30 2 101.0250E 2,15 8,5 17 75 1 101.0850E 3,92
3,0 61 33 2 101.0300E 2,15 9.0 125 81 1 101.0900E 4,39
33 65 36 2 101.0330E 2,50 9.5 125 81 1 101.0950E 4,92
3,5 70 39 2 101.0350E 2,58 10,0 133 87 1 101.1000E 5,54
4,0 75 43 2 101.0400E 2,58 10,2 133 87 1 101.1020E 6,22
4,2 75 43 1 101.0420E 1,70 10,5 133 87 1 101.1050E 6,65
4,5 80 47 1 101.0450E 1,79 11,0 142 94 1 101.1100E 7,23
50 86 52 1 101.0500E 2,01 11,5 142 94 1 101.1150E 7,96
55 93 57 1 101.0550E 2,18 12,0 151 101 1 101.1200E 8,75
6,0 93 57 1 101.0600E 2,40 12,5 151 101 1 101.1250E 10,25
6,5 101 63 1 101.0650E 2,58 13,0 151 101 1 101.1300E 10,57
6,8 109 69 1 101.0680E 3,02

HSS-R Spiralbohrersatz, 'Precise’, GOLD-LINE, in ABS-Kassette

Ausfiihrung:

Anwendung:

ROTEC’

HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, ‘Precise’, 118° Spitzenwinkel,
dampfangelassen. Speziell fiir den Einsatz in Handbohrmaschinen
und Akku-Schraubern. Zur Bearbeitung diinnwandiger Materialien
geeignet. Durch besondere Kerngeometrie ist kein Ankornen
erforderlich.

Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
Graphit.

Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
19-tlg. Spiralbohrersatz 101 Precise ¢1-10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0024 50,14
25-tlg. Spiralbohrersatz 101 Precise g1 -13/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0030 94,50
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ROTEC

HSS-R Spiralbohrersatz, 'Precise’, GOLD-LINE, im Kunststoffkoffer ROTEC

Ausfiihrung: HSS-R Spiralbohrer, DIN 338, ‘Precise’, 118° Spitzenwinkel,
dampfangelassen. Speziell fir den Einsatz in Handbohrmaschinen
und Akku-Schraubern. Zur Bearbeitung diinnwandiger Materialien
geeignet. Durch besondere Kerngeometrie ist kein Ankornen
erforderlich.

Anwendung: Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
Graphit.
Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt

170-tlg. Spiralbohrersatz 101 Precise g1-8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0171K 346,47
98,5 - 10/ 0,5mm steigend / 5 St. je

202-tlg. Spiralbohrersatz 101 Precise g1-8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0212K 530,17
28,5-10/0,5mm steigend / 5 St. je
10,5 - 13/0,5mm steigend / 2 St. je
Kernlochmassen 83,3 und 4,2 / 10 St. je
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, Typ HD-S, GOLD-LINE

O

d
0,3
0,4
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
3,25
&3
3.4
815
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,3
4k
45
46
47
48
4,9
5,0
5,1
5,2
5,3
5,4
585
5,6
5,7
58

4
19
20
22
24
28
30
32
34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93

Ausfiihrung:
An dung:
St./VE Art.-Nr. €/VE d,
10 102.0030 40,19 5,9
10 102.0040 32,68 6,0
10 102.0050 26,49 6,1
10 102.0060 26,09 6,2
10 102.0070 23,85 6,3
10 102.0080 22,03 6,4
10 102.0090 22,03 6,5
10 102.0100 22,03 6,6
10 102.0110 20,91 6,7
10 102.0120 22,03 6,8
10 102.0130 20,91 6,9
10 102.0140 20,40 7.0
10 102.0150 16,85 7.1
10 102.0160 15,83 7.2
10 102.0170 16,85 7.3
10 102.0180 14,41 7.4
10 102.0190 14,82 7.5
10 102.0200 13,20 7,6
10 102.0210 15,33 7,7
10 102.0220 15,33 7.8
10 102.0230 15,33 7.9
10 102.0240 16,34 8,0
10 102.0250 16,34 8,1
10 102.0260 16,34 8,2
10 102.0270 16,34 8,3
10 102.0280 16,85 8,4
10 102.0290 16,85 8,5
10 102.0300 20,91 8,6
10 102.0310 23,85 8,7
10 102.0320 23,85 8,8
10 102.0325 18,88 8,9
10 102.0330 23,85 9,0
10 102.0340 23,85 9.1
10 102.0350 22,94 9.2
10 102.0360 26,09 9.3
10 102.0370 33,91 9.4
10 102.0380 27,61 9,5
10 102.0390 28,01 9,6
10 102.0400 23,45 9.7
10 102.0410 28,52 9,8
10 102.0420 27,10 9.9
10 102.0430 38,81 10,0
10 102.0440 30,65 10,1
10 102.0450 27,61 10,2
10 102.0460 30,65 10,3
10 102.0470 38,81 10,4
10 102.0480 30,65 10,5
10 102.0490 32,68 10,8
10 102.0500 27,61 11,0
10 102.0510 32,68 11,5
10 102.0520 32,68 12,0
10 102.0530 32,68 12,1
10 102.0540 47,29 12,2
10 102.0550 35,83 12,3
10 102.0560 46,00 12,4
10 102.0570 37,86 12,5
10 102.0580 38,37 13,0

ROTEC’

HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 130° Spitzenwinkel, Typ HD-S Spirale mit verstarkter
Kerndicke fiir verbesserte Prazision und Standzeit.

Universeller, sehr stabiler Bohrer. Wegen verstarkter Kerndicke
auch geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren. Zum Bohren
von Stahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,

Sintereisen,Neusilber und Graphit.

Materialgruppen : 1.1-1.4/3.1-3.3/4.2-4.12

4
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151

Ly
57
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
94
94
94
101
101
101
101
101
101
101

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

(3]

Ul Ol Ol Ol 01 Ol 0101010101 01 010101 o1 0101010101 OOl o1 o1 ol ol ol ol ol ol ol gl al

Art.-Nr.

102.0590
102.0600
102.0610
102.0620
102.0630
102.0640
102.0650
102.0660
102.0670
102.0680
102.0690
102.0700
102.0710
102.0720
102.0730
102.0740
102.0750
102.0760
102.0770
102.0780
102.0790
102.0800
102.0810
102.0820
102.0830
102.0840
102.0850
102.0860
102.0870
102.0880
102.0890
102.0900
102.0910
102.0920
102.0930
102.0940
102.0950
102.0960
102.0970
102.0980
102.0990
102.1000
102.1010
102.1020
102.1030
102.1040
102.1050
102.1080
102.1100
102.1150
102.1200
102.1210
102.1220
102.1230
102.1240
102.1250
102.1300

€/VE
48,01
35,83
41,41
51,36
42,02
54,86
42,02
44,96
59,80
55,62
55,62
48,01
56,03
57,75
72,98
58,77
55,62
79,69
79,69
79,69
80,34
55,62
41,28
32,94
35,22
45,11
34,26
38,77
38,77
39,84
52,65
37,25
52,65
52,65
52,65
52,65
41,11
58,57
58,57
50,04
50,04
43,44
50,55
55,11
63,03
63,03
57,70
75,06
65,37
70,24
79,17
98,35
101,35
98,35
103,17
102,16
96,27
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, Typ HD-S, GOLD-LINE, in EV-pack ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 130° Spitzenwinkel, Typ HD-S Spirale mit verstarkter
Kerndicke fiir verbesserte Prazision und Standzeit.

Anwendung: Universeller, sehr stabiler Bohrer. Wegen verstarkter Kerndicke
auch geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren. Zum Bohren
von Stahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen,Neusilber und Graphit.

Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-33/4.2-4.12

DIN | |HSS

dy L l, St.VE Art.-Nr. € /VE dy 4 l, NG Art.-Nr. €/VE
1,0 34 12 1 102.0100E 2,52 6.2 101 63 1 102.0620E 5,65
11 36 14 1 102.0110E 2,45 6.3 101 63 1 102.0630E 4,64
1,2 38 16 1 102.0120E 2,52 6.4 101 63 1 102.0640E 4,75
13 38 16 1 102.0130E 2,45 6.5 101 63 1 102.0650E 4,64
1,4 40 18 1 102.0140E 2,33 6.6 101 63 1 102.0660E 4,97
1,5 40 18 1 102.0150E 2,13 6.7 101 63 1 102.0670E 6,35
1,6 43 20 1 102.0160E 2,07 6.8 109 69 1 102.0680E 5,93
1,7 43 20 1 102.0170E 2,13 6.9 109 69 1 102.0690E 5,93
18 46 22 1 102.0180E 1,93 7,0 109 69 1 102.0700E 5,35
1.9 46 22 1 102.0190E 1,98 7,1 109 69 1 102.0710E 5,98
2,0 49 24 1 102.0200E 1,80 7,2 109 69 1 102.0720E 6,15
2,1 49 24 1 102.0210E 2,01 7.3 109 69 1 102.0730E 7,88
22 53 27 1 102.0220E 2,01 7.4 109 69 1 102.0740E 6,23
2.3 53 27 1 102.0230E 2,01 7,5 109 69 1 102.0750E 5,93
2.4 57 30 1 102.0240E 2,10 7.6 117 75 1 102.0760E 8,48
2,5 57 30 1 102.0250E 2,10 7.7 117 75 1 102.0770E 8,48
2,6 57 30 1 102.0260E 2,10 7.8 117 75 1 102.0780E 8,48
2,7 61 33 1 102.0270E 2,10 7.9 117 75 1 102.0790E 8,55
2,8 61 33 1 102.0280E 2,17 8,0 117 75 1 102.0800E 5,93
2.9 61 33 1 102.0290E 2,17 8.1 117 75 1 102.0810E 8,75
3.0 61 33 1 102.0300E 2,42 8.3 117 75 1 102.0830E 7,47
3.1 65 36 1 102.0310E 2,76 8.4 117 75 1 102.0840E 9,57
3.2 65 36 1 102.0320E 2,76 8,5 117 75 1 102.0850E 7,27
3,25 65 36 1 102.0325E 2,26 8,6 125 81 1 102.0860E 8,26
33 65 36 1 102.0330E 2,76 8,7 125 81 1 102.0870E 8,26
34 70 39 1 102.0340E 2,76 8.8 125 81 1 102.0880E 8,49
35 70 39 1 102.0350E 2,65 8,9 125 81 1 102.0890E 11,21
3.6 70 39 1 102.0360E 2,95 9,0 125 81 1 102.0900E 7,94
37 70 39 1 102.0370E 3,07 9.1 125 81 1 102.0910E 8,75
38 75 43 1 102.0380E 3,12 9,2 125 81 1 102.0920E 11,21
3.9 75 43 1 102.0390E 3,16 9.3 125 81 1 102.0930E 11,21
4,0 75 43 1 102.0400E 2,72 9.4 125 81 1 102.0940E 11,21
41 75 43 1 102.0410E 3,21 9,5 125 81 1 102.0950E 8,75
42 75 43 1 102.0420E 3,07 9,6 133 87 1 102.0960E 12,13
43 80 47 1 102.0430E 3,47 9.7 133 87 1 102.0970E 12,13
bt 80 47 1 102.0440E 3,47 9.8 133 87 1 102.0980E 10,39
45 80 47 1 102.0450E 3,15 9,9 133 87 1 102.0990E 10,39
46 80 47 1 102.0460E 3,47 10,0 133 87 1 102.1000E 9,29
47 80 47 1 102.0470E 3,47 10,1 133 87 1 102.1010E 10,44
48 86 52 1 102.0480E 3,47 10,2 133 87 1 102.1020E 11,48
49 86 52 1 102.0490E 3,69 10,3 133 87 1 102.1030E 12,95
5,0 86 52 1 102.0500E 3,15 10,4 133 87 1 102.1040E 12,95
5,1 86 52 1 102.0510E 3,69 10,5 133 87 1 102.1050E 11,97
5.2 86 52 1 102.0520E 3,69 10,8 142 9% 1 102.1080E 15,96
5.3 86 52 1 102.0530E 3,69 11,0 142 9% 1 102.1100E 13,48
5.4 93 57 1 102.0540E 5,04 115 142 9% 1 102.1150E 14,46
5.5 93 57 1 102.0550E 4,00 12,0 151 101 1 102.1200E 16,23
5.6 93 57 1 102.0560E 5,16 12,1 151 101 1 102.1210E 19,74
5.7 93 57 1 102.0570E 4,23 12,2 151 101 1 102.1220E 20,26
5.8 93 57 1 102.0580E 4,27 12,3 151 101 1 102.1230E 18,53
5.9 93 57 1 102.0590E 5,26 12,4 151 101 1 102.1240E 20,96
6.0 93 57 1 102.0600E 4,00 12,5 151 101 1 102.1250E 17,99
6,1 101 63 1 102.0610E 4,59 13,0 151 101 1 102.1300E 19,65
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, Typ HD-S, GOLD-LINE, Schaft 613 ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 130° Spitzenwinkel, Typ HD-S Spirale mit verstarkter
L d2(¢13] Kerndicke fiir verbesserte Prazision und Standzeit. Abgesetzem

- - A ——— Schaft ¢13mm.
: S f Anwendung: Universeller, sehr stabiler Bohrer. Wegen verstarkter Kerndicke
|
L, 1

auch geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren. Zum Bohren
| von Stahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
L 1 Sintereisen,Neusilber und Graphit.
Materialgruppen : 1.1-1.4/3.1-3.3/4.2-4.12

¥
d;

T

DIN ||[HSS
d Ly l, d, St/VE | Art-Nr. € /VE ds L l, d, St/VE | Art-Nr. € /VE
13,5 160 108 13 1 102.1350 22,08 17,0 184 125 13 1 102.1700 41,47
14,0 160 108 13 1 102.1400 24,15 17,5 191 130 13 1 102.1750 47,66
14,5 169 114 13 1 102.1450 25,59 18,0 191 130 13 1 102.1800 47,49
15,0 169 114 13 1 102.1500 27,89 18,5 198 135 13 1 102.1850 53,84
15,5 178 120 13 1 102.1550 34,27 19,0 198 135 13 1 102.1900 55,21
16,0 178 120 13 1 102.1600 33,15 195 205 140 13 1 102.1950 62,50
16,5 184 125 13 1 102.1650 41,52 20,0 205 140 13 1 102.2000 63,34

HSS-G Spiralbohrersatz, Typ HD-S, GOLD-LINE, in ABS-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach
DIN 1412-C, 130° Spitzenwinkel, Typ HD-S Spirale mit verstarkte
Kerndicke fiir verbesserte Prézision und Standzeit.
Alle Bohrer ab ¢13mm sind mit abgesetzem Schaft g13mm.

Anwendung: Universeller, sehr stabiler Bohrer. Wegen verstarkter Kerndicke
auch geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren. Zum Bohren
von Stahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen,Neusilber und Graphit.

Materialgruppen : 1.1-1.4/3.1-3.3/4.2- 4.12

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
19-tlg. Spiralbohrersatz 102 Geschliffen g1-10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0022 91,01
25-tlg. Spiralbohrersatz 102 Geschliffen ¢1-13/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0028 179,63
50-tlg. Spiralbohrersatz 102 Geschliffen 81-5,9/0,1mm steigend / 1 St. je 1 900.0036 156,45
41-tlg. Spiralbohrersatz 102 Geschliffen g6 -10/0,1mm steigend / 1 St. je 1 900.0041 344,72
HSS-G Spiralbohrersatz, Typ HD-S, GOLD-LINE, im Kunststoffkoffer ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach
DIN 1412-C, 130° Spitzenwinkel, Typ HD-S Spirale mit verstarkte
Kerndicke fiir verbesserte Prézision und Standzeit.
Alle Bohrer ab ¢13mm sind mit abgesetzem Schaft g13mm.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Wegen verstarkter Kern-
dicke auch geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren.
Zum Bohren von Stahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss,
Temperguss, Sintereisen,Neusilber und Graphit.
Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/5.3-5.4

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt

170-tlg. Spiralbohrersatz 102 Geschliffen g1-8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0174K 664,91
8,5 - 10/0,5mm steigend / 5 St. je

202-tlg. Spiralbohrersatz 102 Geschliffen g1-8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0222WK 912,43
8,5 - 10/ 0,5mm steigend / 5 St. je
210,5 - 13/ 0,5mm steigend / 2 St. je
Kernlochmassen 83,3 und 4,2 / 10 St. je

17



ROTEC

102T

HSS-G Spiralbohrer, Typ HD-S,TiN-TOP, GOLD-LINE

s

Z=20

18

d

1,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3.2
&3
34
3,5
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,3
4t
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
5.3
5,4
515
5,6
5,7
58

Ly
34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Art.-Nr.
102.0100T
102.0110T
102.0120T
102.0130T
102.0140T
102.0150T
102.0160T
102.0170T
102.0180T
102.0190T
102.0200T
102.0210T
102.0220T
102.0230T
102.0240T
102.0250T
102.0260T
102.0270T
102.0280T
102.0290T
102.0300T
102.0310T
102.0320T
102.0330T
102.0340T
102.0350T
102.0360T
102.0370T
102.0380T
102.0390T
102.0400T
102.0410T
102.0420T
102.0430T
102.0440T
102.0450T
102.0460T
102.0470T
102.0480T
102.0490T
102.0500T
102.0510T
102.0520T
102.0530T
102.0540T
102.0550T
102.0560T
102.0570T
102.0580T

€/VE
43,34
41,41
43,34
40,90
40,90
37,86
36,24
36,24
33,70
33,70
19,49
22,03
22,03
22,03
23,45
23,45
23,45
23,45
23,85
23,85
27,10
30,65
30,65
30,65
30,65
29,13
33,29
34,21
35,22
35,83
29,54
37,35
34,21
39,28
39,28
35,22
39,28
39,28
39,28
42,02
35,22
42,02
42,02
42,02
47,10
45,98
47,10
48,01
48,62

Ausfiihrung:

Anwendung:

ds
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
7.1
7.2
7,3
7.4
7,5
7,6
7.7
7.8
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9.1
9,2
9.3
9.4
9.5
9,6
9.7
9.8
9.9
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0

ROTEC’

HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 130° Spitzenwinkel, Typ HD-S Spirale mit verstarkter

Kerndicke fiir verbesserte Prazision und Standzeit. Hohere
SchleiBfestigkeit, verbesserte thermische Stabilitat und

verldngerte Standzeit dank der neuesten Tin-TOP-Beschichtung.

Sehr universeller und stabiler Bohrer. Wegen verstarkter

Kerndicke auch geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren.
Zum Bohren von Stahl bis 1.000 N/mm?2, Stahlguss, Grauguss,

Temperguss, Sintereisen,Neusilber und Graphit.
Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/53-5.4

Ly
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151

b
57

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

(3]

Ol Ol Ol Ol Ol Ol 01 o1 Ol g1 Ol o1 g1 o1 g1 o1 o1 ol a1 o1 Ol ol ol ol ol ol

Art.-Nr.
102.0590T
102.0600T
102.0610T
102.0620T
102.0630T
102.0640T
102.0650T
102.0660T
102.0670T
102.0680T
102.0690T
102.0700T
102.0710T
102.0720T
102.0730T
102.0740T
102.0750T
102.0760T
102.0770T
102.0780T
102.0790T
102.0800T
102.0810T
102.0820T
102.0830T
102.0840T
102.0850T
102.0860T
102.0870T
102.0880T
102.0890T
102.0900T
102.0910T
102.0920T
102.0930T
102.0940T
102.0950T
102.0960T
102.0970T
102.0980T
102.0990T
102.1000T
102.1020T
102.1050T
102.1100T
102.1150T
102.1200T
102.1250T
102.1300T

€/VE
48,62
45,98
54,10
54,10
55,62
57,25
55,62
60,29
60,90
70,44
70,44
63,34
70,95
72,98
72,98
75,11
70,44
79,68
79,68
79,68
80,29
70,44
JARTE
41,87
45,98
45,98
44,41
51,05
51,05
51,61
53,64
48,52
53,64
53,64
53,64
53,64
53,64
58,21
58,21
64,86
64,86
57,50
71,25
74,55
83,99
90,44
102,67
113,68
124,59



ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, Typ HD-S,TiN-TOP, GOLD-LINE, in EV-pack

s

s

d

1,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
&3
3.4
815
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,3
4t
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
5,3
5,4
585
5,6
5,7
58

Ly
34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
58
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93

L
12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52
57
51
57
51
57

St./VE

1

Art.-Nr.
102.0100TE
102.0110TE
102.0120TE
102.0130TE
102.0140TE
102.0150TE
102.0160TE
102.0170TE
102.0180TE
102.0190TE
102.0200TE
102.0210TE
102.0220TE
102.0230TE
102.0240TE
102.0250TE
102.0260TE
102.0270TE
102.0280TE
102.0290TE
102.0300TE
102.0310TE
102.0320TE
102.0330TE
102.0340TE
102.0350TE
102.0360TE
102.0370TE
102.0380TE
102.0390TE
102.0400TE
102.0410TE
102.0420TE
102.0430TE
102.0440TE
102.0450TE
102.0460TE
102.0470TE
102.0480TE
102.0490TE
102.0500TE
102.0510TE
102.0520TE
102.0530TE
102.0540TE
102.0550TE
102.0560TE
102.0570TE
102.0580TE

€/VE
4,68
4,48
4,68
4,43
4,43
4,13
3,95
3,95
3,70
3,70
2,30
2,56
2,56
2,56
2,72
2,72
2,72
2,72
2,76
2,76
3,07
3,44
3,44
3,44
3,44
3,29
3,70
3,81
3,92
3,97
3,35
4,16
3,81
4,37
4,37
3,96
4,37
4,37
4,37
4,64
3,96
4,64
4,64
4,64
5,18
5,08
5,18
5,30
5,34

Ausfiihrung:

Anwendung:

ds
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
7.1
7.2
7,3
7.4
7,5
7.6
7.7
7.8
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9.1
9,2
9.3
94
9,5
9,6
9.7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0

ROTEC’

HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 130° Spitzenwinkel, Typ HD-S Spirale mit verstarkter

Kerndicke flr verbesserte Prazision und Standzeit. Hohere
SchleiBfestigkeit, verbesserte thermische Stabilitat und

verlangerte Standzeit dank der neuesten Tin-TOP-Beschichtung.

Sehr universeller und stabiler Bohrer. Wegen verstarkter

Kerndicke auch geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren.
Zum Bohren von Stahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss,

Temperguss, Sintereisen,Neusilber und Graphit.
Materialgruppen : 1.1-1.4/21-22/3.1/4.1-4.11/53-5.4

Ly
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
17
117
17
117
17
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151

L
&7
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
94
94
101
101
101

St./VE

1

Art.-Nr.
102.0590TE
102.0600TE
102.0610TE
102.0620TE
102.0630TE
102.0640TE
102.0650TE
102.0660TE
102.0670TE
102.0680TE
102.0690TE
102.0700TE
102.0710TE
102.0720TE
102.0730TE
102.0740TE
102.0750TE
102.0760TE
102.0770TE
102.0780TE
102.0790TE
102.0800TE
102.0810TE
102.0820TE
102.0830TE
102.0840TE
102.0850TE
102.0860TE
102.0870TE
102.0880TE
102.0890TE
102.0900TE
102.0910TE
102.0920TE
102.0930TE
102.0940TE
102.0950TE
102.0960TE
102.0970TE
102.0980TE
102.0990TE
102.1000TE
102.1020TE
102.1050TE
102.1100TE
102.1150TE
102.1200TE
102.1250TE
102.1300TE

€/VE
5,34
5,08
5,78
5,78
5,88
6,03
5,88
6,33
6,39
7,47
7,47
6,73
7,52
7,73
7,73
7,94
7,47
8,43
8,43
8,43
8,50
7,47
8,69
8,85
9,45
9,45
9,28
10,59
10,59
10,72
11,12
10,08
11,12
1,12
11,12
11,12
11,12
12,10
12,10
13,25
13,25
11,93
14,62
15,29
17,16
18,47
20,82
23,01
25,16
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrersatz, Typ HD-S,TiN-TOP, GOLD-LINE, in ABS-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach
DIN 1412-C, 130° Spitzenwinkel, Typ HD-S Spirale mit verstarkte
Kerndicke fiir verbesserte Prézision und Standzeit. Héhere
SchleiBfestigkeit, verbesserte thermische Stabilitat und
verlangerte Standzeit dank der neuesten Tin-TOP-Beschichtung.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Wegen verstarkter Kern-
dicke auch geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren.
Zum Bohren von Stahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss,
Temperguss, Sintereisen,Neusilber und Graphit.
Materialgruppen: 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/5.3-5.4

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
19-tlg. Spiralbohrersatz 102T Geschliffen g1-10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0022T 106,22
25-tlg. Spiralbohrersatz 102T Geschliffen g1 -13/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0028T 220,78
HSS-G Spiralbohrersatz, Typ HD-S,TiN-TOP, GOLD-LINE, im Kunststoffkoffer AMOTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach
DIN 1412-C, 130° Spitzenwinkel, Typ HD-S Spirale mit verstarkte
Kerndicke fiir verbesserte Prézision und Standzeit. Héhere
SchleiBfestigkeit, verbesserte thermische Stabilitat und
verlangerte Standzeit dank der neuesten Tin-TOP-Beschichtung.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Wegen verstarkter Kern-
dicke auch geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren.
Zum Bohren von Stahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss,
Temperguss, Sintereisen,Neusilber und Graphit.
Materialgruppen: 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/5.3-5.4

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
170-tlg. Spiralbohrersatz 102T Geschliffen g1 -8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0174TK 803,71
#8,5-10/0,5mm steigend / 5 St. je
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, SILVER-LINE

O

d

1,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,3
4k
45
46
47
48
49
5,0
5,1
52
53
5.4
55
5,6
5,7
58

Ly
34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
61
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
86
93
93
93

Art.-Nr.

105.0100
105.0110
105.0120
105.0130
105.0140
105.0150
105.0160
105.0170
105.0180
105.0190
105.0200
105.0210
105.0220
105.0230
105.0240
105.0250
105.0260
105.0270
105.0280
105.0290
105.0300
105.0310
105.0320
105.0330
105.0340
105.0350
105.0360
105.0370
105.0380
105.0390
105.0400
105.0410
105.0420
105.0430
105.0440
105.0450
105.0460
105.0470
105.0480
105.0490
105.0500
105.0510
105.0520
105.0530
105.0540
105.0550
105.0560
105.0570
105.0580

€/VE
4,80
5,40
5,40
5,40
5,40
5,40
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
10,80
10,80
10,80
10,80
10,80
12,60
12,60
12,60
12,60
12,60
14,50
14,50
14,50
14,80
14,50
15,80
16,70
16,70
16,70
17,20
19,60
19,60
19,30
18,70
19,30
22,60
22,60
23,70
23,70
23,40
29,10
27,70
27,70

Ausfiihrung:

Anwendung:

6,3

7.3

7,5
7.6
7.7
7.8
7.9
8,0
8,1

8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9.0
9.1

9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0

ROTEC’

HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 135° Spitzenwinkel, Typ N Spirale.

Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl bis
1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,

Sintereisen,Neusilber und Graphit.

Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/5.3-5.4

4
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151

Ly
57
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
94
94
101
101
101

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

(3]

Ol Ol Ol Ol 0101 0101 g1 0101 g1 o1 o1l o1 ol o1 Ol ol ol ol ol ol ol ol

Art.-Nr.

105.0590
105.0600
105.0610
105.0620
105.0630
105.0640
105.0650
105.0660
105.0670
105.0680
105.0690
105.0700
105.0710
105.0720
105.0730
105.0740
105.0750
105.0760
105.0770
105.0780
105.0790
105.0800
105.0810
105.0820
105.0830
105.0840
105.0850
105.0860
105.0870
105.0880
105.0890
105.0900
105.0910
105.0920
105.0930
105.0940
105.0950
105.0960
105.0970
105.0980
105.0990
105.1000
105.1020
105.1050
105.1100
105.1150
105.1200
105.1250
105.1300

€/VE
29,10
28,40
31,20
31,20
31,20
32,80
32,40
36,40
38,20
37,80
36,40
37,80
46,60
44,40
44,40
44,40
45,60
49,00
49,00
51,50
51,50
51,00
26,10
26,10
26,10
28,70
27,10
30,75
30,75
30,75
32,30
32,20
36,75
36,75
33,40
33,40
34,85
39,00
40,95
39,00
40,95
41,35
43,25
43,25
50,30
54,60
62,25
67,45
72,45
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, SILVER-LINE, in EV-pack ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 135° Spitzenwinkel, Typ N Spirale.

‘:— ~ - Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl bis
A" “"‘I ~ SN 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
x Sintereisen,Neusilber und Graphit.

Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-22/3.1/4.1-411/53-5.4

DIN | |HSS

dy L l, St.VE Art.-Nr. € /VE dy 4 l, NG Art.-Nr. €/VE
1,0 34 12 2 105.0100E 1,26 5.9 93 57 1 105.0590E 3,40
11 36 14 2 105.0110E 1,53 6,0 93 57 1 105.0600E 3,24
1,2 38 16 2 105.0120E 1,53 6.1 101 63 1 105.0610E 3,59
13 38 16 2 105.0130E 1,53 6.2 101 63 1 105.0620E 3,59
1,4 40 18 2 105.0140E 1,53 6.3 101 63 1 105.0630E 3,59
1,5 40 18 2 105.0150E 1,66 A 101 63 1 105.0640E 3,77
1,6 43 20 2 105.0160E 1,66 6.5 101 63 1 105.0650E 3,51
1,7 43 20 2 105.0170E 1,66 6.6 101 63 1 105.0660E 4,18
18 46 22 2 105.0180E 1,66 6.7 101 63 1 105.0670E 4,39
1.9 46 22 2 105.0190E 1,66 6.8 109 69 1 105.0680E 4,08
2,0 49 24 2 105.0200E 1,39 6.9 109 69 1 105.0690E 4,18
2,1 49 24 2 105.0210E 1,80 7,0 109 69 1 105.0700E 4,08
22 53 27 2 105.0220E 1,80 7,1 109 69 1 105.0710E 5,23
2.3 53 27 2 105.0230E 1,80 7,2 109 69 1 105.0720E 4,98
2.4 57 30 2 105.0240E 1,80 7.3 109 69 1 105.0730E 4,98
2,5 57 30 2 105.0250E 1,74 7.4 109 69 1 105.0740E 4,98
2,6 57 30 2 105.0260E 2,63 7,5 109 69 1 105.0750E 4,69
2,7 61 33 2 105.0270E 2,63 7.6 117 75 1 105.0760E 5,43
2,8 61 33 2 105.0280E 2,63 7.7 117 75 1 105.0770E 5,43
2.9 61 33 2 105.0290E 2,63 7.8 117 75 1 105.0780E 5,70
3.0 61 33 2 105.0300E 2,46 7.9 117 75 1 105.0790E 5,70
3.1 61 36 2 105.0310E 2,53 8,0 117 75 1 105.0800E 6,59
3.2 65 36 2 105.0320E 2,77 8.1 117 75 1 105.0810E 5,74
33 65 36 2 105.0330E 2,77 8,2 17 75 1 105.0820E 5,74
34 70 39 2 105.0340E 3,00 8.3 117 75 1 105.0830E 5,74
35 70 39 2 105.0350E 2,77 8.4 17 75 1 105.0840E 6,31
3.6 70 39 2 105.0360E 3,37 8,5 117 75 1 105.0850E 8,15
37 70 39 2 105.0370E 3,37 8,6 125 81 1 105.0860E 6,79
38 75 43 2 105.0380E 3,37 8,7 125 81 1 105.0870E 6,79
3.9 75 43 2 105.0390E 3,44 8.8 125 81 1 105.0880E 6,79
4,0 75 43 2 105.0400E 2,91 8,9 125 81 1 105.0890E 7,13
41 75 43 1 105.0410E 1,98 9,0 125 81 1 105.0900E 9,06
42 75 43 1 105.0420E 1,98 9.1 125 81 1 105.0910E 8,06
43 80 47 1 105.0430E 2,14 9,2 125 81 1 105.0920E 8,06
bb 80 47 1 105.0440E 2,14 9.3 125 81 1 105.0930E 7,33
45 80 47 1 105.0450E 1,98 9,4 125 81 1 105.0940E 7,33
46 80 47 1 105.0460E 2,46 9,5 125 81 1 105.0950E 10,58
47 80 47 1 105.0470E 2,46 9,6 133 87 1 105.0960E 8,46
48 86 52 1 105.0480E 2,39 9.7 133 87 1 105.0970E 8,88
49 86 52 1 105.0490E 2,34 9,8 133 87 1 105.0980E 8,46
5.0 86 52 1 105.0500E 2,34 9,9 133 87 1 105.0990E 8,88
5,1 86 52 1 105.0510E 2,56 10,0 133 87 1 105.1000E 11,51
5.2 86 52 1 105.0520E 2,7 10,2 133 87 1 105.1020E 12,24
53 86 52 1 105.0530E 2,87 10,5 133 87 1 105.1050E 12,24
5.4 93 57 1 105.0540E 2,87 11,0 142 9% 1 105.1100E 13,25
5,5 86 52 1 105.0550E 2,91 115 142 9% 1 105.1150E 14,44
5.6 93 57 1 105.0560E 3,40 12,0 151 101 1 105.1200E 14,54
5.7 93 57 1 105.0570E 3,24 12,5 151 101 1 105.1250E 16,22
5.8 93 57 1 105.0580E 3,24 13,0 151 101 1 105.1300E 16,15
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, SILVER-LINE, Schaft 13

ROTEC’

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 135° Spitzenwinkel, Typ N Spirale, mit abgesetzem Schaft
v _ _ i ldz[m:;] 213mm.
d; Sy — Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl bis
T e il ‘:h"' — ﬁ ’ 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
L ! | Sinter_eisen,Neusilber und Graphit.
) | Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/41-4.11/53-5.4
1
dq L L 3 St./VE Art.-Nr. €/VE dq L lp d, St./VE Art.-Nr. €/VE
13,5 160 108 13 1 105.1350 16,87 18,5 200 135 13 1 105.1850 36,57
14,0 160 108 13 1 105.1400 17,68 19,0 200 135 13 1 105.1900 38,16
14,5 169 114 13 1 105.1450 19,92 19,5 205 140 13 1 105.1950 41,15
15,0 169 14 13 1 105.1500 20,96 20,0 205 140 13 1 105.2000 42,92
15,5 178 120 13 1 105.1550 23,01 21,0 215 145 13 1 105.2100 40,78
16,0 178 120 13 1 105.1600 24,23 22,0 215 145 13 1 105.2200 44,32
16,5 185 125 13 1 105.1650 28,14 23,0 220 150 13 1 105.2300 51,99
17,0 185 125 13 1 105.1700 29,47 24,0 245 160 13 1 105.2400 57,41
17,5 195 130 13 1 105.1750 31,98 25,0 245 160 13 1 105.2500 61,53
18,0 195 130 13 1 105.1800 33,48 26,0 245 160 13 1 105.2600 74,55
HSS-G Spiralbohrer, SILVER-LINE, Schaft 610 ROTEC
Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 135° Spitzenwinkel, Typ N Spirale, mit abgesetzem Schaft
¥y @10mm.
d; - Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl bis
T~ ‘I._OOO N_/mmz, Sta_hlguss, Graugu_ss, Temperguss,
Sintereisen,Neusilber und Graphit.
Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/5.3-5.4
DIN|[HSS Y % (1o
dq Ly L dy St./VE Art.-Nr. €/VE dq Ly lp dy St./VE Art.-Nr. €/VE
10,5 133 87 10 1 105.1051 11,79 13,5 160 108 10 1 105.1351 17,68
11,5 142 94 10 1 105.1101 13,17 14,0 160 108 10 1 105.1401 16,75
11,5 142 94 10 1 105.1151 14,04 14,5 169 114 10 1 105.1451 19,92
12,0 151 101 10 1 105.1201 15,56 15,0 169 14 10 1 105.1501 20,96
12,5 151 101 10 1 105.1251 16,60 15,5 178 120 10 1 105.1551 23,01
13,0 151 101 10 1 105.1301 17,60 16,0 178 120 10 1 105.1601 24,23
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrersatz, SILVER-LINE, in PVC-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 135° Spitzenwinkel, Typ N Spirale.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl bis
1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen,Neusilber und Graphit.

Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/53-5.4

Umschreibung Typ Ausfiihrung Inhalt St./VE Art.-Nr. €/VE
6-tlg. Spiralbohrersatz 105 Geschliffen 92,3, 4,5, 6und 8mm, 1 St. je 1 900.1025 18,30
HSS-G Spiralbohrersatz, SILVER-LINE, in ABS-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 135° Spitzenwinkel, Typ N Spirale.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl bis
1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen,Neusilber und Graphit.

Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/53-5.4

Umschreibung Typ Ausfiihrung Inhalt St./VE Art.-Nr. €/VE

19-tlg. Spiralbohrersatz 105 Geschliffen g1-10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0020K 57,80
25-tlg. Spiralbohrersatz 105 Geschliffen g1 -13/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0026K 108,90
HSS-G Spiralbohrersatz, SILVER-LINE, im Kunststoffkoffer ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 135° Spitzenwinkel, Typ N Spirale.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl bis
1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen,Neusilber und Graphit.

Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/53-5.4

Umschreibung Typ Ausfiihrung Inhalt St./VE Art.-Nr. €/VE
170-tlg. Spiralbohrersatz 105 Geschliffen g1 -8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0173K 212,90
98,5-10/0,5mm steigend / 5 St. je

202-tlg. Spiralbohrersatz 105 Geschliffen g1 -8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0222K 650,74
28,5-10/0,5mm steigend / 5 St. je
10,5 - 13/0,5mm steigend / 2 St. je
KernlochmaBen ¢3,3 und 4,2 / 10 St. je
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, UNI-X, GOLD-LINE

Kreuzanschliff

Fir ein schnelles, einfaches und genaues Anbohren
bei geringer Vorschubkraft ohne Vorkornern, sogar
beim Anbohren von gewdlbten Oberfldachen.

135° Spitzenwinkel
Die 135° Hochleistungsschneide sorgt fiir eine sehr hohe Zentrier-
genauigkeit, insbesondere bei handgefiihrten Anwendungen mit
dem Akku-Bohrschrauber. Erhohte Lebensdauer des Akkus durch
Verringerung der Schnittkrafte. Genaue und runde Locher, auch in
Bleche usw. mit geringer Materialstarke!

UNI-Spirale

Der Kern mit normaler Starke in Kombination
mit der 40° Spirale ergibt einen universell
einsetzbaren Bohrer mit hervorragender Stabilitat.

ROTEC’

3-Fléchenschaft
Hervorragende Fixierung im Futter und
optimale Kraftiibertragung bei geringem
Kraftaufwand. Ideal fiir den portablen
Einsatz in Bohrmaschinen und Akku-
Bohrschraubern.

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, Typ HD Spirale, geschliffen,
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel und
Zylinderschaft. Ab g5 mit 3-Flachenschaft fiir optimaler Klemmung
A im Bohrfutter. Sehr geeignet fiir Einsatz in portablen
d Bohrmaschinen und Akku-Bohrschraubern. Schnelles und
A - genaues Anbohren ohne Vorkdrnern, ldnger bohren mit einer
Ly l | Akkuladung dank der reduzierten Schnittkréfte, prazise und runde
2 ! | Locher, auch in Blech.
L
! I Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl und
Edelstahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen, Neusilber und Graphit.
DIN HSS Materialgruppen : 1.1-1.4/21-22/3.1/41-4.11/53-5.4
dj L Ly St./VE Art.-Nr. € /VE dj L Ly St./VE Art.-Nr. € /VE
1,0 34 12 10 107.0100 5,80 6,8 109 69 10 107.0680 46,50
1,5 40 18 10 107.0150 6,60 7,0 109 69 10 107.0700 46,50
2,0 49 24 10 107.0200 7,50 7,5 109 69 10 107.0750 56,40
2,5 57 30 10 107.0250 8,10 8,0 17 75 10 107.0800 62,70
3,0 61 33 10 107.0300 13,30 8,5 17 75 5 107.0850 33,40
33 65 36 10 107.0330 15,50 9.0 125 81 5 107.0900 39,55
3,5 70 39 10 107.0350 15,50 9,5 125 81 5 107.0950 42,85
4,0 75 43 10 107.0400 17,60 10,0 133 87 5 107.1000 51,00
4,2 75 43 10 107.0420 20,70 10,5 133 87 5 107.1050 53,40
4,5 80 47 10 107.0450 21,40 11,0 142 94 5 107.1100 61,95
50 86 52 10 107.0500 23,70 11,5 142 94 5 107.1150 67,20
55 86 52 10 107.0550 28,80 12,0 151 101 5 107.1200 76,60
6,0 93 57 10 107.0600 35,00 12,5 151 101 5 107.1250 83,15
6,5 101 63 10 107.0650 40,00 13,0 151 101 5 107.1300 89,25
HSS-G Spiralbohrer, UNI-X, GOLD-LINE, in EV-pack ROTEC
Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, Typ HD Spirale, geschliffen,
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel und
Zylinderschaft. Ab g5 mit 3-Flachenschaft fiir optimaler Klemmung
¥ im Bohrfutter. Sehr geeignet fiir Einsatz in portablen
d Bohrmaschinen und Akku-Bohrschraubern. Schnelles und
A . genaues Anbohren ohne Vorkornern, langer bohren mit einer
Ly l Akkuladung dank der reduzierten Schnittkrafte, prazise und runde
2 Locher, auch in Blech.
Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl und
Edelstahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
I Sintereisen, Neusilber und Graphit.
D N HSS Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/5.3-5.4
dq Ly ) St./VE Art.-Nr. € /VE dq Ly ) St./VE Art.-Nr. € /VE
1,0 34 12 2 107.0100E 1,91 6,8 109 69 1 107.0680E 5,39
1,5 40 18 2 107.0150E 2,15 7,0 109 69 1 107.0700E 5,39
2,0 49 24 2 107.0200E 2,23 7,5 109 69 1 107.0750E 6,39
2,5 57 30 2 107.0250E 2,23 8,0 17 75 1 107.0800E 6,94
3,0 61 33 2 107.0300E 3,71 8,5 17 75 1 107.0850E 7,33
33 65 36 2 107.0330E 3,94 9.0 125 81 1 107.0900E 8,68
3,5 70 39 2 107.0350E 3,94 9.5 125 81 1 107.0950E 9,35
4,0 75 43 1 107.0400E 2,25 10,0 133 87 1 107.1000E 11,01
4,2 75 43 1 107.0420E 2,63 10,5 133 87 1 107.1050E 11,41
4,5 80 47 1 107.0450E 2,79 11,0 142 94 1 107.1100E 13,32
50 86 52 1 107.0500E 2,96 11,5 142 94 1 107.1150E 14,35
55 86 52 1 107.0550E 3,44 12,0 151 101 1 107.1200E 16,30
6,0 93 57 1 107.0600E 4,13 12,5 151 101 1 107.1250E 17,63
6,5 101 63 1 107.0650E 4,70 13,0 151 101 1 107.1300E 18,75
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrersatz, UNI-X, GOLD-LINE, in PVC-Kassette AOTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, Typ HD Spirale, geschliffen,
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel und
Zylinderschaft. Ab g5 mit 3-Flachenschaft fiir optimaler Klemmung
im Bohrfutter. Sehr geeignet fiir Einsatz in portablen
Bohrmaschinen und Akku-Bohrschraubern. Schnelles und
genaues Anbohren ohne Vorkdrnern, langer bohren mit einer
Akkuladung dank der reduzierten Schnittkréfte, prazise und runde
Lécher, auch in Blech.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl und
Edelstahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen, Neusilber und Graphit.
Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/41-411/53-5.4

Umschreibung Typ Ausfiihrung Inhalt St./VE Art.-Nr. €/VE
6-tlg. Spiralbohrersatz 107 Geschliffen 92,3, 4,5, 6und 8mm, 1 St. je 1 900.1027 21,79

HSS-G Spiralbohrersatz, UNI-X, GOLD-LINE, in ABS-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, Typ HD Spirale, geschliffen,
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel und
Zylinderschaft. Ab g5 mit 3-Flachenschaft fiir optimaler Klemmung
im Bohrfutter. Sehr geeignet fiir Einsatz in portablen
Bohrmaschinen und Akku-Bohrschraubern. Schnelles und
genaues Anbohren ohne Vorkérnern, langer bohren mit einer
Akkuladung dank der reduzierten Schnittkréfte, prazise und runde
Lécher, auch in Blech.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl und
Edelstahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen, Neusilber und Graphit.
Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-22/3.1/41-411/53-5.4

Umschreibung Typ Ausfiihrung Inhalt St./VE Art.-Nr. €/VE

19-tlg. Spiralbohrersatz UNI-X Geschliffen g1-10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0056K 72,46
25-tlg. Spiralbohrersatz UNI-X Geschliffen #1-13/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0057K 135,11
HSS-G Spiralbohrersatz, UNI-X, GOLD-LINE, im Kunststoffkoffer ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 338, Typ HD Spirale, geschliffen,
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel und
Zylinderschaft. Ab g5 mit 3-Flachenschaft fiir optimaler Klemmung
im Bohrfutter. Sehr geeignet fiir Einsatz in portablen
Bohrmaschinen und Akku-Bohrschraubern. Schnelles und
genaues Anbohren ohne Vorkérnern, langer bohren mit einer
Akkuladung dank der reduzierten Schnittkréfte, prazise und runde
Lécher, auch in Blech.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl und
Edelstahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen, Neusilber und Graphit.
Materialgruppen: 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/5.3-5.4

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt

170-tlg. Spiralbohrersatz UNI-X Geschliffen g1-8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0175K 428,65
8,5 - 10/ 0,5mm steigend / 5 St. je
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ROTEC

104

HSS-G Spiralbohrer, STEP-X, GOLD-LINE

Kreuzanschliff / 118° Spitzenwinkel

b

Einzigartige Stufengeometrie (ab g3 mm)

Die einzigartige Stufengeometrie (ab 23mm) ermdglicht

bis zu 50% schnelleres Bohren von perfekt runden Léchern
in dinnwandigen Produkten und Blechen.

Bohren ohne Vorbohren und mit perfekter Zentrierung,
auch auf gewellten Oberflachen, dank der selbstzentrier-
enden Spitze mit 118° Spitzenwinkel und Kreuzanschliff.

ROTEC’

Offene Spiralnuten

Die offenen und weit geschliffenen
Spiralnuten sorgen fiir eine schnelle und
problemlose Spanabfuhr.

3-Flidchenschaft (ab 85 mm)
Hervorragende Fixierung im Futter und
optimale Kraftiibertragung bei geringem
Kraftaufwand. Ideal fiir den portablen
Einsatz in Bohrmaschinen und Akku-
Bohrschraubern.

L 1

EETZ

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer DIN 338, geschliffene Ausfiihrung,

Zylinderschaft. Bohren ohne Vorbohren und mit perfekter
Zentrierung, auch auf gewellten oberfldchen, dank der
selbstzentrierenden Spitze mit 118° Spitzenwinkel. Die einzigartige
Stufengeometrie (ab 3mm) ermaglicht bis zu 50% schnelleres
Bohren von perfekt runden Lochern in diinnwandigen Produkten
und Blechen. Ab 5 mit 3-Flachschaft fiir optimale Klemmung im
Bohrfutter.

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz in Akku-Bohrmaschinen und zum (extrem

schnellen) Bohren ohne Druck und Grat in Stahl, Aluminium,
Kunststoff und Hartholz.

dy 4 b Ay St./VE Art.-Nr. €/VE d 4y b 77 St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 34 12 0 10 104.0100 7,00 7,0 109 69 4 10 104.0700 69,60
1,5 40 18 0 10 104.0150 8,00 7.5 109 69 4 10 104.0750 78,00
2,0 49 24 0 10 104.0200 10,00 8,0 117 75 5 10 104.0800 93,60
2,5 57 30 0 10 104.0250 11,00 8,5 117 75 5 5 104.0850 50,70
3,0 61 33 1 10 104.0300 16,30 9,0 125 81 5 5 104.0900 56,25
818 65 36 1 10 104.0330 16,90 9,5 125 81 5 5 104.0950 61,10
3,5 70 39 1 10 104.0350 18,90 10,0 133 87 6 5) 104.1000 70,85
4,0 75 43 2 10 104.0400 25,40 10,2 133 87 6 5 104.1020 76,40
4,2 75 43 2 10 104.0420 28,00 10,5 133 87 6 5) 104.1050 76,40
4,5 80 47 2 10 104.0450 30,60 11,0 142 94 6 5 104.1100 84,85
5,0 86 52 3 10 104.0500 41,00 11,5 142 94 6 5 104.1150 90,05
55 86 52 8] 10 104.0550 45,50 12,0 151 101 8 5 104.1200 102,05
6,0 93 57 3 10 104.0600 48,80 12,5 151 101 8 5 104.1250 108,55
6,5 101 63 8] 10 104.0650 55,30 13,0 151 101 8 5 104.1300 115,70
6,8 109 69 4 10 104.0680 69,60

HSS-G Spiralbohrer, STEP-X, GOLD-LINE, in EV-pack ROTEC

Ly
d;

S

L | |

d
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3.3
3,5
4,0
42
4,5
5,0
55
6,0
6,5
6,8

EEZ

L l 77 St/VE | Art-Nr.

34 12 0 1 104.0100E
40 18 0 1 104.0150E
49 24 0 1 104.0200E
57 30 0 1 104.0250E
61 33 1 1 104.0300E
65 36 1 1 104.0330E
70 39 1 1 104.0350E
75 43 2 1 104.0400E
75 43 2 1 104.0420E
80 47 2 1 104.0450E
86 52 3 1 104.0500E
86 52 3 1 104.0550E
93 57 3 1 104.0600E
101 63 3 1 104.0650E
109 69 4 1 104.0680E

€/VE
1,20
1,30
1,50
1,60
2,13
2,41
2,60
3,12
3,45
3,71
4,81
5,27
5,59
6,24
7,61

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer DIN 338, geschliffene Ausfiihrung,

Zylinderschaft. Bohren ohne Vorbohren und mit perfekter
Zentrierung, auch auf gewellten oberfldchen, dank der
selbstzentrierenden Spitze mit 118° Spitzenwinkel. Die einzigartige
Stufengeometrie (ab 3mm) ermaglicht bis zu 50% schnelleres
Bohren von perfekt runden Lochern in diinnwandigen Produkten
und Blechen. Ab 5 mit 3-Flachschaft fiir optimale Klemmung im
Bohrfutter.

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz in Akku-Bohrmaschinen und zum (extrem

d
7,0
7,5
8,0
8,5

9,5

10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0

schnellen) Bohren ohne Druck und Grat in Stahl, Aluminium,
Kunststoff und Hartholz.

¥ l 77 St/VE | Art.-Nr. €/VE
109 69 4 1 104.0700E 7,61
109 69 4 1 104.0750E 8,52
117 75 5 1 104.0800E 10,08
117 75 5 1 104.0850E 10,60
125 81 5 1 104.0900E 11,64
125 81 5 1 104.0950E 12,68
133 87 6 1 104.1000E 14,56
133 87 6 1 104.1020E 15,73
133 87 6 1 104.1050E 15,73
142 9% 6 1 104.1100E 17,55
142 9% 6 1 104.1150E 18,59
151 101 8 1 104.1200E 21,00
151 101 8 1 104.1250E 22,30
151 101 8 1 104.1300E 23,73
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HSS-G Spiralbohrersatz, STEP-X, GOLD-LINE, in PVC-Kassette AOTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer DIN 338, geschliffene Ausfiihrung,
Zylinderschaft. Bohren ohne Vorbohren und mit perfekter
Zentrierung, auch auf gewellten oberfldchen, dank der
selbstzentrierenden Spitze mit 118° Spitzenwinkel. Die einzigartige
Stufengeometrie (ab @3mm) ermaglicht bis zu 50% schnelleres
Bohren von perfekt runden Lochern in diinnwandigen Produkten
und Blechen. Ab g5 mit 3-Flachschaft fiir optimale Klemmung im
Bohrfutter.

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz in Akku-Bohrmaschinen und zum (extrem
schnellen) Bohren ohne Druck und Grat in Stahl, Aluminium,
Kunststoff und Hartholz.

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
6-tlg. Spiralbohrersatz 104 Geschliffen 82,3,4,5, 6und 8mm, 1 St. je 1 900.1024 26,52
HSS-G Spiralbohrersatz, STEP-X, GOLD-LINE, im Kunststoffkoffer ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer DIN 338, geschliffene Ausfiihrung,
Zylinderschaft. Bohren ohne Vorbohren und mit perfekter
Zentrierung, auch auf gewellten oberfldchen, dank der
selbstzentrierenden Spitze mit 118° Spitzenwinkel. Die einzigartige
Stufengeometrie (ab g3mm) erméglicht bis zu 50% schnelleres
Bohren von perfekt runden Lochern in diinnwandigen Produkten
und Blechen. Ab g5 mit 3-Flachschaft fiir optimale Klemmung im
Bohrfutter.

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz in Akku-Bohrmaschinen und zum (extrem
schnellen) Bohren ohne Druck und Grat in Stahl, Aluminium,
Kunststoff und Hartholz.

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
170-tlg. Spiralbohrersatz STEP-X Geschliffen g1-8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0176 761,28
98,5-10/0,5mm steigend / 5 St. je

HSS-G Spiralbohrersatz, STEP-X, GOLD-LINE, in ABS-Kassette AROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer DIN 338, geschliffene Ausfiihrung,
Zylinderschaft. Bohren ohne Vorbohren und mit perfekter
Zentrierung, auch auf gewellten oberfldchen, dank der
selbstzentrierenden Spitze mit 118° Spitzenwinkel. Die einzigartige
Stufengeometrie (ab g3mm) ermaglicht bis zu 50% schnelleres
Bohren von perfekt runden Lochern in diinnwandigen Produkten
und Blechen. Ab g5 mit 3-Flachschaft fiir optimale Klemmung im
Bohrfutter.

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz in Akku-Bohrmaschinen und zum (extrem
schnellen) Bohren ohne Druck und Grat in Stahl, Aluminium,
Kunststoff und Hartholz.

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
19-tlg. Spiralbohrersatz STEP-X Geschliffen g1-10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0070 99,00
25-tlg. Spiralbohrersatz STEP-X Geschliffen g1-13/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0071 199,00
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HSS-E Spiralbohrer, Typ HD-S, GOLD-LINE

O

d

1,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
4,1
42
43
4k
45
46
4,7
4,8
4,9
5,0
5,1
52
53
5.4
55
5,6
5,7
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4

Ly
34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101

St./VE Art.-Nr.
10 110.0100
10 110.0110
10 110.0120
10 110.0130
10 110.0140
10 110.0150
10 110.0160
10 110.0170
10 110.0180
10 110.0190
10 110.0200
10 110.0210
10 110.0220
10 110.0230
10 110.0240
10 110.0250
10 110.0260
10 110.0270
10 110.0280
10 110.0290
10 110.0300
10 110.0310
10 110.0320
10 110.0330
10 110.0340
10 110.0350
10 110.0360
10 110.0370
10 110.0380
10 110.0390
10 110.0400
10 110.0410
10 110.0420
10 110.0430
10 110.0440
10 110.0450
10 110.0460
10 110.0470
10 110.0480
10 110.0490
10 110.0500
10 110.0510
10 110.0520
10 110.0530
10 110.0540
10 110.0550
10 110.0560
10 110.0570
10 110.0580
10 110.0590
10 110.0600
10 110.0610
10 110.0620
10 110.0630
10 110.0640

€/VE
39,28
38,67
39,28
37,66
36,54
34,31
32,78
33,90
30,15
30,65
27,51
30,15
31,77
31,77
31,77
32,18
32,78
32,78
33,90
33,90
29,54
34,31
31,77
34,92
34,31
31,77
37,15
38,67
39,28
41,62
33,90
43,54
38,67
44,15
44,15
41,62
44,15
45,17
45,57
47,40
39,28
48,42
48,42
48,42
54,81
53,29
55,93
57,55
58,16
58,67
53,29
63,03
63,03
63,54
67,29

Ausfiihrung:

Anwendung:

6,9

8,1

9.1

10,0
10,2
10,5
11,0
1.1
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

ROTEC’

HSS-E Spiralbohrer DIN 338, Typ HD-S, verstarkte Kerndicke,
geschliffen, Cobalt legiert, bronziert, 130° Spitzenwinkel mit
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C.

Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie

rost-, sdure- und hitzebestandigen Stahlenn, Federstahl, Mn-Stahl
usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mm?2.
Materialgruppen: 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1-3.3/4.1-4.11/53-5.4

4
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
151
151
151
160
160
169
169
178
178
184
191
198
205

Ly
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
94
94
94
101
101
101
108
108
M4
114
120
120
125
130
135
140

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

al

_ = s s s s s s s s g1 010101010101 0101010101 OO o1 ol ol ol ol gl gl gl gl gl ol gl al

Art.-Nr.

110.0650
110.0660
110.0670
110.0680
110.0690
110.0700
110.0710
110.0720
110.0730
110.0740
110.0750
110.0760
110.0770
110.0780
110.0790
110.0800
110.0810
110.0820
110.0830
110.0840
110.0850
110.0860
110.0870
110.0880
110.0890
110.0900
110.0910
110.0920
110.0930
110.0940
110.0950
110.0960
110.0970
110.0980
110.0990
110.1000
110.1020
110.1050
110.1100
110.1110
110.1150
110.1200
110.1250
110.1300
110.1350
110.1400
110.1450
110.1500
110.1550
110.1600
110.1700
110.1800
110.1900
110.2000

€/VE
64,55
69,93
71,56
82,72
82,72
76,94
87,70
88,10
88,10
89,83
83,84
95,31
95,31
96,73
99,47
83,84
50,65
51,11
55,42
55,42
53,29
51,66
61,66
62,37
65,06
58,92
65,06
65,06
65,92
63,18
65,92
71,56
71,56
78,56
75,31
69,38
87,65
83,69
101,60
129,67
111,85
126,06
140,07
154,13
35,72
38,51
40,61
44,87
50,38
53,25
64,49
73,15
88,29
100,89
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ROTEC

HSS-E Spiralbohrer, Typ HD-S, GOLD-LINE, in EV-pack ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer DIN 338, Typ HD-S, verstarkte Kerndicke,
geschliffen, Cobalt legiert, bronziert, 130° Spitzenwinkel mit
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C.

y
d E sorEe HOS e e | - - .
1 e -I'H-Mw-n res— An dung: Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie

rost-, saure- und hitzebestandigen Stahlen, Federstahl, Mn-Stahl
usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mma2.
Materialgruppen: 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1-3.3/4.1-4.11/53-5.4

DIN | HSS

dy L l, St.VE Art.-Nr. € /VE dy 4 l, SN Art.-Nr. €/VE
1,0 34 12 1 110.0100E 4,28 6.0 93 57 1 110.0600E 5,67
11 36 14 1 110.0110E 4,24 6,1 101 63 1 110.0610E 6,66
1,2 38 16 1 110.0120E 4,28 6.2 101 63 1 110.0620E 6,66
13 38 16 1 110.0130E 4,17 6.3 101 63 1 110.0630E 6,73
1,4 40 18 1 110.0140E 4,01 A 101 63 1 110.0640E 7,05
1,5 40 18 1 110.0150E 3,81 6.5 101 63 1 110.0650E 6,77
1,6 43 20 1 110.0160E 3,70 6.6 101 63 1 110.0660E 7,31
1,7 43 20 1 110.0170E 3,77 6.7 101 63 1 110.0670E 7,47
18 46 22 1 110.0180E 3,40 6.8 109 69 1 110.0680E 8,60
1.9 46 22 1 110.0190E 3,45 6.9 109 69 1 110.0690E 8,60
2,0 49 24 1 110.0200E 3,15 7,0 109 69 1 110.0700E 8,08
2,1 49 24 1 110.0210E 3,40 7,1 109 69 1 110.0710E 8,57
22 53 27 1 110.0220E 3,56 7.2 109 69 1 110.0720E 8,82
2.3 53 27 1 110.0230E 3,56 7.3 109 69 1 110.0730E 8,82
2.4 57 30 1 110.0240E 3,56 7.4 109 69 1 110.0740E 8,97
2,5 57 30 1 110.0250E 3,64 7.5 109 69 1 110.0750E 8,77
2,6 57 30 1 110.0260E 3,70 7.6 117 75 1 110.0760E 9,84
2,7 61 33 1 110.0270E 3,70 7.7 117 75 1 110.0770E 9,50
2,8 61 33 1 110.0280E 3,77 7.8 17 75 1 110.0780E 9,99
2.9 61 33 1 110.0290E 3,77 7.9 117 75 1 110.0790E 9,73
3.0 61 33 1 110.0300E 3,35 8.0 117 75 1 110.0800E 8,77
3.1 65 35 1 110.0310E 3,81 8.1 117 75 1 110.0810E 10,39
3.2 65 35 1 110.0320E 3,56 8.2 117 75 1 110.0820E 10,53
33 65 35 1 110.0330E 3,87 8.3 117 75 1 110.0830E 10,92
34 70 39 1 110.0340E 3,81 8.4 117 75 1 110.0840E 10,92
35 70 39 1 110.0350E 3,56 8,5 117 75 1 110.0850E 10,93
3.6 70 39 1 110.0360E 4,11 8,6 125 81 1 110.0860E 12,15
37 70 39 1 110.0370E 4,24 8.7 125 81 1 110.0870E 12,15
38 75 43 1 110.0380E 4,28 8.8 125 81 1 110.0880E 12,78
3.9 75 43 1 110.0390E 4,52 8,9 125 81 1 110.0890E 12,82
4,0 75 43 1 110.0400E 3,77 9,0 125 81 1 110.0900E 12,08
41 75 43 1 110.0410E 47 9.1 125 81 1 110.0910E 13,33
42 75 43 1 110.0420E 4,24 9,2 125 81 1 110.0920E 13,33
43 80 47 1 110.0430E 4,80 9.3 125 81 1 110.0930E 12,95
bb 80 47 1 110.0440E 4,80 9.4 125 81 1 110.0940E 12,95
45 80 47 1 110.0450E 4,55 9,5 125 81 1 110.0950E 13,45
46 80 47 1 110.0460E 4,80 9,6 133 87 1 110.0960E 14,01
47 80 47 1 110.0470E 4,87 9,7 133 87 1 110.0970E 14,01
48 86 52 1 110.0480E 4,93 9.8 133 87 1 110.0980E 15,89
49 86 52 1 110.0490E 5,15 9,9 133 87 1 110.0990E 15,31
5.0 86 52 1 110.0500E 4,32 10,0 133 87 1 110.1000E 14,12
5,1 86 52 1 110.0510E 5,21 10,2 133 87 1 110.1020E 17,70
5.2 86 52 1 110.0520E 5,21 10,5 133 87 1 110.1050E 16,90
53 86 52 1 110.0530E 5,21 11,0 142 94 1 110.1100E 20,51
5.4 93 57 1 110.0540E 5,83 11 142 9% 1 110.1110E 25,95
5,5 93 57 1 110.0550E 5,67 115 142 9% 1 110.1150E 22,51
5.6 93 57 1 110.0560E 5,96 12,0 151 101 1 110.1200E 25,28
5.7 93 57 1 110.0570E 611 12,5 151 101 1 110.1250E 28,00
5.8 93 57 1 110.0580E 6,18 13,0 151 101 1 110.1300E 30,71
5.9 93 57 1 110.0590E 6,23

30



ROTEC

HSS-E Spiralbohrer, Typ HD-S, GOLD-LINE, Schaft 13

ROTEC’

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer DIN 338, Typ HD-S, verstarkte Kerndicke,
geschliffen, Cobalt legiert, bronziert, 130° Spitzenwinkel mit
v Ldz (813) Kreuzanschliff nach DIN 1412-C und mit abgesetzem Schaft
= o 213mm.
d;
T . f Anwendung: Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie
L ! rost-, sdure- und hitzebestandigen Stéhlenn, Federstahl, Mn-Stahl
2 usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mma2.
L 1 Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-22/3.1-33/4.1-4.11/5.3-5.4
dq L L 3 St./VE Art.-Nr. € /VE dq L lp d, St./VE Art.-Nr. €/VE
13,5 160 108 13 1 110.1351 40,22 16,0 178 120 13 1 110.1601 57,75
14,0 160 108 13 1 110.1401 42,76 17,0 184 125 13 1 110.1701 70,09
14,5 169 114 13 1 110.1451 45,07 18,0 191 130 13 1 110.1801 79,88
15,0 169 14 13 1 110.1501 49,31 19,0 198 135 13 1 110.1901 95,63
15,5 178 120 13 1 110.1551 54,96 20,0 205 140 13 1 110.2001 108,22
HSS-E Spiralbohrersatz, Typ HD-S, GOLD-LINE, in ABS-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer DIN 338, Typ HD-S, verstarkte Kerndicke,
geschliffen, Cobalt legiert, bronziert, 130° Spitzenwinkel mit
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C.

Anwendung: Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie

rost-, sdure- und hitzebestandigen Stahlenn, Federstahl, Mn-Stahl
usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mm?2.
Materialgruppen: 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1-3.3/4.1-4.11/53-5.4

Umschreibung Ausfiihrung
19-tlg. Spiralbohrersatz 110 Geschliffen g1-10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0023A 119,36
25-tlg. Spiralbohrersatz 110 Geschliffen #1-13/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0029A 273,91
HSS-E Spiralbohrersatz, Typ HD-S, GOLD-LINE, im Kunststoffkoffer ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer DIN 338, Typ HD-S, verstarkte Kerndicke,
geschliffen, Cobalt legiert, bronziert, 130° Spitzenwinkel mit
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C.

Anwendung: Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie

rost-, sdure- und hitzebestandigen Stahlenn, Federstahl, Mn-Stahl
usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mm?2.
Materialgruppen: 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1-3.3/4.1-4.11/53-5.4

Umschreibung
170-tlg. Spiralbohrersatz 110

202-tlg. Spiralbohrersatz 110

Ausfiihrung Inhalt

Geschliffen g1-8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0172WK 990,95
28,5-10/0,5mm steigend / 5 St. je

Geschliffen g1-8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0232WK 1359,82

8,5 - 10/ 0,5mm steigend / 5 St. je
210,5 - 13/ 0,5mm steigend / 2 St. je
Kernlochmassen 83,3 und 4,2 / 10 St. je
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HSS-E Spiralbohrer, SILVER-LINE
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d

1,0
1.1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3.1
3,2
33
3.4
3,5
3,6
3,7
3.8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,3
4k
45
4b
47
48
49
5,0
51
52
53
5.4
55
5,6
5,7
58

Ly
34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
61
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Art.-Nr.

111.
111.
11,
111.
11,
111.
111.
111.
111.
.0190
111.
111.
111.
111.
11,
111.
11,
111.
111.
111.
111.
11.
111.
111.
111.
111.
11,
111.
11,
111.
111.
111.
111.
11.
111.
111.
111.
111.
11,
111.
111.
111.
111.
111.
111.
.0550
111.
111.
11,

m

m

0100
0110
0120
0130
0140
0150
0160
0170
0180

0200
0210
0220
0230
0240
0250
0260
0270
0280
0290
0300
0310
0320
0330
0340
0350
0360
0370
0380
0390
0400
0410
0420
0430
0440
0450
0460
0470
0480
0490
0500
0510
0520
0530
0540

0560
0570
0580

€ /VE
23,40
28,40
28,40
28,40
28,40
22,40
28,40
28,40
28,40
28,40
22,90
29,70
29,70
29,70
29,70
22,90
28,90
28,90
28,90
28,90
22,40
27,30
27,30
27,30
28,90
27,30
34,70
34,70
34,70
34,70
28,90
32,20
32,20
34,70
34,70
33,30
38,40
38,40
38,40
38,40
35,20
41,30
41,30
41,30
41,30
44,40
52,50
52,50
52,50

Ausfiihrung:

Anwendung:

6,3

7.3

7,5
7,6
7.7
7.8
7.9
8,0
8,1

8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9.0
9.1

9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0

ROTEC’

HSS-E Spiralbohrer DIN 338, Typ N, geschliffen, Cobalt legiert,
bronziert, 135° Spitzenwinkel mit Kreuzanschliff nach DIN 1412-C.

Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie

rost-, saure- und hitzebestandigen Stahlen, Federstahl, Mn-Stahl
usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mma2.
Materialgruppen: 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1-33/4.1-4.11/53-5.4

4
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151

Ly
57
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
94
94
101
101
101

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

(3]

Ol Ol Ol Ol 01010101 g1 010101 o1 o111 ol o1 Ol ol ol ol ol ol ol gl

Art.-Nr

111,
111.
11,
111,
111,
111,
111.
111,
111.
11,
111.
111.
111,
111,
m
111,
11,
111,
111.
111,
111.
11,
111.
111.
111,
111.
111,
111.
11,
111,
111.
111.
111.
11,
111.
111.
111,
111.
111,
111.
111,
111.
111.
11,
111.
11,
111,
111.
111,

0590
0600
0610
0620
0630
0640
0650
0660
0670
0680
0690
0700
0710
0720

.0730

0740
0750
0760
0770
0780
0790
0800
0810
0820
0830
0840
0850
0860
0870
0880
0890
0900
0910
0920
0930
0940
0950
0960
0970
0980
0990
1000
1020
1050
1100
1150
1200
1250
1300

€/VE
52,50
47,10
58,60
58,60
58,60
58,60
56,90
69,70
69,70
66,00
69,70
61,80
89,60
89,60
89,60
89,60
66,00
108,00
108,00
108,00
108,00
77,20
51,50
51,50
51,50
51,50
40,10
65,45
65,45
65,45
65,45
51,25
72,50
72,50
72,50
72,50
53,10
85,55
85,55
85,55
85,55
58,05
82,35
82,35
91,35
109,25
116,60
142,30
145,95



ROTEC

HSS-E Spiralbohrer, SILVER-LINE, in EV-pack
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1,0
1,1
1,2
1,3
14
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3.1
3,2
&,
3.4
815
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
4,1
42
43
bb
4,5
4,6
4,7
4,8
49
5,0
5,1
52
5,3
5,4
5,9
5,6
5,7
58

Ly
34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93

St./VE
1

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Art.-Nr.
111.0100E
111.0110E
111.0120E
111.0130E
111.0140E
111.0150E
111.0160E
111.0170E
111.0180E
111.0190E
111.0200E
111.0210E
111.0220E
111.0230E
111.0240E
111.0250E
111.0260E
111.0270E
111.0280E
111.0290E
111.0300E
111.0310E
111.0320E
111.0330E
111.0340E
111.0350E
111.0360E
111.0370E
111.0380E
111.0390E
111.0400E
111.0410E
111.0420E
111.0430E
111.0440E
111.0450E
111.0460E
111.0470E
111.0480E
111.0490E
111.0500E
111.0510E
111.0520E
111.0530E
111.0540E
111.0550E
111.0560E
111.0570E
111.0580E

€/VE
2,80
3,26
3,26
3,26
3,26
2,68
3,26
3,26
3,26
3,26
2,62
3,39
3,39
3,39
3,39
2,76
3,32
3,32
3,32
3,32
2,76
3,14
3,14
3,14
3,32
3,14
3,89
3,89
3,89
3,89
3,41
3,64
4,01
3,92
3,92
4,01
4,29
4,29
4,29
4,29
4,01
5,62
5,72
4,59
4,59
5,11
5,70
5,70
5,70

Ausfiihrung:

Anwendung:

9.1

9,2
9.3
9.4
9.5
9,6
9.7
9.8
9.9
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0

ROTEC’

HSS-E Spiralbohrer DIN 338, Typ N, geschliffen, Kobalt legiert,
bronziert, 135° Spitzenwinkel mit Kreuzanschliff nach DIN 1412-C.

Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie

rost-, saure- und hitzebestandigen Stahlen, Federstahl, Mn-Stahl
usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mma2.
Materialgruppen: 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1-3.3/4.1-4.11/53-5.4

L
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
117
17
117
117
117
117
117
17
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151

L
&7/
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
94
94
101
101
101

St./VE

1

Art.-Nr.
111.0590E
111.0600E
111.0610E
111.0620E
111.0630E
111.0640E
111.0650E
111.0660E
111.0670E
111.0680E
111.0690E
111.0700E
111.0710E
111.0720E
111.0730E
111.0740E
111.0750E
111.0760E
111.0770E
111.0780E
111.0790E
111.0800E
111.0810E
111.0820E
111.0830E
111.0840E
111.0850E
111.0860E
111.0870E
111.0880E
111.0890E
111.0900E
111.0910E
111.0920E
111.0930E
111.0940E
111.0950E
111.0960E
111.0970E
111.0980E
111.0990E
111.1000E
111.1020E
111.1050E
111.1100E
111.1150E
111.1200E
111.1250E
111.1300E

€/VE
5,70
5,11
6,32
6,32
6,32
6,32
6,48
7,43
7,43
7,21
7,48
6,64
9,47
9,47
9,47
9,47
7,91
11,31
11,31
11,31
11,31
8,56
10,81
10,81
10,81
10,81
9,22
13,65
13,65
13,65
13,65
11,37
15,06
15,06
15,06
15,06
12,07
17,67
17,67
17,67
17,67
13,02
17,03
19,04
20,63
23,64
23,64
30,11
30,11
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ROTEC

HSS-E Spiralbohrersatz, SILVER-LINE, in PVC-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer DIN 338, Typ N, geschliffen, Cobalt legiert,
bronziert, 135° Spitzenwinkel mit Kreuzanschliff nach DIN 1412-C.

Anwendung: Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie
rost-, saure- und hitzebestandigen Stahlen, Federstahl, Mn-Stahl
usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mma2.

Materialgruppen: 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1-33/4.1-4.11/53-5.4

Umschreibung Typ Ausfiihrung Inhalt St./VE Art.-Nr. €/VE
6-tlg. Spiralbohrersatz 111 Geschliffen 92,3, 4,5, 6und 8mm, 1 St. je 1 900.1030 23,40
HSS-E Spiralbohrersatz, SILVER-LINE, in ABS-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer DIN 338, Typ N, geschliffen, Cobalt legiert,
bronziert, 135° Spitzenwinkel mit Kreuzanschliff nach DIN 1412-C.

Anwendung: Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie
rost-, saure- und hitzebestandigen Stahlenn, Federstahl, Mn-Stahl
usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mma2.
Materialgruppen:1.1-1.4/2.1-2.2/3.1-33/4.1-4.11/53-5.4

Umschreibung Typ Ausfiihrung Inhalt St./VE Art.-Nr. €/VE

19-tlg. Spiralbohrersatz m Geschliffen g1-10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0023K 83,00
25-tlg. Spiralbohrersatz m Geschliffen g1 -13/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0029K 177,13
HSS-E Spiralbohrersatz, SILVER-LINE, im Kunststoffkoffer ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer DIN 338, Typ N, geschliffen, Cobalt legiert,
bronziert, 135° Spitzenwinkel mit Kreuzanschliff nach DIN 1412-C.

Anwendung: Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie
rost-, saure- und hitzebestandigen Stahlenn, Federstahl, Mn-Stahl
usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mma2.
Materialgruppen:1.1-1.4/2.1-2.2/3.1-33/4.1-4.11/53-5.4

Umschreibung Typ Ausfiihrung Inhalt St./VE Art.-Nr. €/VE
170-tlg. Spiralbohrersatz 111 Geschliffen g1 -8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0172K 503,50
98,5-10/0,5mm steigend / 5 St. je

202-tlg. Spiralbohrersatz 1 Geschliffen g1 -8/0,5mm steigend / 10 St. je 1 900.0232K 819,57
28,5-10/0,5mm steigend / 5 St. je
10,5 - 13/0,5mm steigend / 2 St. je
Kernlochmassen 3,3 und 4,2 / 10 St. je
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ROTEC

HSS-E Spiralbohrer, TOP-X, GOLD-LINE ROTEC

Kreuzanschliff UNI-Spirale

Fir ein schnelles, einfaches und genaues Anbohren Der Kern mit normaler Starke in Kombination

bei geringer Vorschubkraft ohne Vorkornern, sogar mit der 40° Spirale ergibt einen universell

beim Anbohren von gewdlbten Oberfldachen. einsetzbaren Bohrer mit hervorragender Stabilitat.

135° Spitzenwinkel

Die 135° Hochleistungsschneide sorgt fiir eine sehr hohe Zentrier-
genauigkeit, insbesondere bei handgefiihrten Anwendungen mit
dem Akku-Bohrschrauber. Erhohte Lebensdauer des Akkus durch
Verringerung der Schnittkrafte. Genaue und runde Locher, auch in
Bleche usw. mit geringer Materialstarke!

3-Fléchenschaft

Hervorragende Fixierung im Futter und
optimale Kraftiibertragung bei geringem
Kraftaufwand. Ideal fiir den portablen
Einsatz in Bohrmaschinen und Akku-
Bohrschraubern.

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer, DIN 338, Typ N Spirale, geschliffen,
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel und mit
Zylinderschaft. Ab g4 mit 3-Flachenschaft fiir optimaler Klemmung

d, &WW im Bohrfutter. Sehr geeignet fiir Einsatz in portablen
_T_ Bohrmaschinen und Akku-Bohrschraubern. Schnelles und

| genaues Anbohren ohne Vorkdrnern, ldnger bohren mit einer

L, Akkuladung dank der reduzierten Schnittkrafte, prazise und runde

L | Locher, auch in Blech.
Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl und
DI N HSS § [@ E_delsta_hl bis 1.00[_] N/mm2, Stahlg_uss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen, Neusilber und Graphit.
dj L Ly St./VE Art.-Nr. € /VE dj L Ly St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 34 12 10 116.0100 28,50 6,8 109 69 10 116.0680 75,50
15 40 18 10 116.0150 27,20 7,0 109 69 10 116.0700 75,00
2,0 49 24 10 116.0200 27,70 7,5 109 69 10 116.0750 80,20
2,5 57 30 10 116.0250 27,70 8,0 17 75 10 116.0800 98,00
3,0 61 33 10 116.0300 27,20 8,5 17 75 5 116.0850 50,85
33 65 36 10 116.0330 32,70 9.0 125 81 5 116.0900 65,00
3,5 70 39 10 116.0350 33,10 9.5 125 81 5 116.0950 67,35
4,0 75 43 10 116.0400 35,20 10,0 133 87 5 116.1000 73,55
4,2 75 43 10 116.0420 37,30 10,5 133 87 5 116.1050 104,35
4,5 80 47 10 116.0450 40,40 11,0 142 94 5 116.1100 115,85
50 86 52 10 116.0500 42,60 11,5 142 94 5 116.1150 138,50
55 86 52 10 116.0550 54,00 12,0 151 101 5 116.1200 147,80
6,0 93 57 10 116.0600 57,10 12,5 151 101 5 116.1250 180,45
6,5 101 63 10 116.0650 69,00 13,0 151 101 5 116.1300 185,10
HSS-E Spiralbohrer, TOP-X, GOLD-LINE, in EV-pack ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer, DIN 338, Typ N Spirale, geschliffen,
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel und mit
Zylinderschaft. Ab g4 mit 3-Flachenschaft fiir optimaler Klemmung

¥y
d, &MW im Bohrfutter. Sehr geeignet fiir Einsatz in portablen

- - Bohrmaschinen und Akku-Bohrschraubern. Schnelles und
T .

| | genaues Anbohren ohne Vorkérnern, langer bohren mit einer
1
L 1

Locher, auch in Blech.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl und
Edelstahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen, Neusilber und Graphit.

Akkuladung dank der reduzierten Schnittkrafte, prazise und runde

dy L l, St./VE Art.-Nr. €/ VE dg L l, St./VE Art.-Nr. €/ VE
1,0 34 12 1 116.0100E 3,33 6.8 109 69 1 116.0680E 8,51
1,5 40 18 1 116.0150E 3,21 7,0 109 69 1 116.0700E 8,04
2,0 49 24 1 116.0200E 3,27 7.5 109 69 1 116.0750E 8,55
2,5 57 30 1 116.0250E 3,27 8,0 117 75 1 116.0800E 10,33
3.0 61 33 1 116.0300E 3,21 8.5 17 75 1 116.0850E 10,84
33 65 36 1 116.0330E 3,76 9.0 125 81 1 116.0900E 13,66
3.5 70 39 1 116.0350E 3,80 9.5 125 81 1 116.0950E 14,13
4,0 75 43 1 116.0400E 4,00 10,0 133 87 1 116.1000E 15,37
42 75 43 1 116.0420E 4,20 105 133 87 1 116.1050E 21,56
45 80 47 1 116.0450E 4,53 11,0 142 94 1 116.1100E 23,96
5,0 86 52 1 116.0500E 4,75 15 142 94 1 116.1150E 28,49
5,5 86 52 1 116.0550E 5,88 12,0 151 101 1 116.1200E 30,35
6.0 93 57 1 116.0600E 6,20 12,5 151 101 1 116.1250€ 36,88
6.5 101 63 1 116.0650E 7,44 13,0 151 101 1 116.1300E 37,80
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ROTEC

HSS-E Spiralbohrersatz, TOP-X, GOLD-LINE, in PVC-Kassette ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer, DIN 338, Typ N Spirale, geschliffen,
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel und mit
Zylinderschaft. Ab g4 mit 3-Flachenschaft fiir optimaler Klemmung
im Bohrfutter. Sehr geeignet fiir Einsatz in portablen
Bohrmaschinen und Akku-Bohrschraubern. Schnelles und
genaues Anbohren ohne Vorkdrnern, langer bohren mit einer
Akkuladung dank der reduzierten Schnittkréfte, prazise und runde
Lécher, auch in Blech.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl und
Edelstahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen, Neusilber und Graphit.
Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/41-411/53-5.4

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
6-tlg. Spiralbohrersatz 116 Geschliffen 92,3, 4,5, 6und 8mm, 1 St. je 1 900.1035 33,11
HSS-E Spiralbohrersatz, TOP-X, GOLD-LINE, in ABS-Kassette ROTEC’

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer, DIN 338, Typ N Spirale, geschliffen,
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel und mit
Zylinderschaft. Ab g4 mit 3-Flachenschaft fiir optimaler Klemmung
im Bohrfutter. Sehr geeignet fiir Einsatz in portablen
Bohrmaschinen und Akku-Bohrschraubern. Schnelles und
genaues Anbohren ohne Vorkérnern, langer bohren mit einer
Akkuladung dank der reduzierten Schnittkréfte, prazise und runde
Lécher, auch in Blech.

Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl und
Edelstahl bis 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
Sintereisen, Neusilber und Graphit.
Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-22/3.1/41-411/53-5.4

Umschreibung Typ Ausfiihrung Inhalt St./VE Art.-Nr. €/VE
19-tlg. Spiralbohrersatz 16 Geschliffen g1 -10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0064 114,37
25-tlg. Spiralbohrersatz 116 Geschliffen #1-13/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.0065 239,57

HSS-E Spiralbohrer, Typ TLS1000 ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Typ TLS1000-Spirale fiir
grosse Bohrtiefen (>5xD ohne Ausspénen ist méglich), 130°
Spitzenwinkel. Eine spezielle Spitzengeometrie (DIN 1412-S) (DIN

¥ % —_— 1412-C < ¢3,0) ermoglicht optimale Spanbildung, Verringerung von
d, m‘%@s ; H&;}%&%ﬂ@@— Vorschubkraft und Drehmoment. Sehr stabiler Bohrer mit
T L |

hervorragender Warmhartebestandigkeit.

2

Anwendung: Zum Bohren von legierten Stahlen, wie Walzlager-, Vergiitungs-
und Einsatzst&dhle sowie von langspanenden Werkstoffen mit
Festigkeiten bis 1.300 N/mm2.

Materialgruppen:1.1-15/2.2-2.3/3.1-3.3/4.2-45/4.7/4.11
DIN HSS -4.12/51-5.4
Co8%

d E B St./VE Art.-Nr. €/VE d E B St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 34 12 10 112.0100 38,27 7,5 109 69 10 112.0750 105,05
1,5 40 18 10 112.0150 43,95 8,0 117 75 10 112.0800 113,17
2,0 49 24 10 112.0200 37,35 8,5 117 75 5 112.0850 63,34
2,5 57 30 10 112.0250 37,35 9,0 125 81 5 112.0900 65,98
3,0 61 33 10 112.0300 39,69 9,5 125 81 5 112.0950 81,91
3,5 70 39 10 112.0350 42,02 10,0 133 87 5 112.1000 72,78
4,0 75 43 10 112.0400 46,59 11,0 142 94 5 112.1100 126,88
4,5 80 47 10 112.0450 55,11 11,5 142 94 5 112.1150 135,05
5,0 86 52 10 112.0500 59,28 12,0 151 101 5 112.1200 160,78
5,5 93 57 10 112.0550 70,24 12,5 151 101 5 112.1250 173,36
6,0 93 57 10 112.0600 76,73 13,0 151 101 5 112.1300 194,52
6,5 101 63 10 112.0650 83,94 20,0* 205 140 1 112.2000 195,29

7,0 109 69 10 112.0700 87,19

* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht
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ROTEC

HSS-E Spiralbohrer, Typ TLS1000, in EV-Pack ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer, DIN 338, geschliffen, Typ TLS1000-Spirale fir
grosse Bohrtiefen (>5xD ohne Ausspénen ist maglich), 130°
Spitzenwinkel. Eine spezielle Spitzengeometrie (DIN 1412-S) (DIN

¥ . 1412-C < ¢3,0) erméglicht optimale Spanbildung, Verringerung von
d, m.ﬁ.@S ; ﬁ@-@— Vorschubkraft und Drehmoment. Sehr stabiler Bohrer mit
T L |

hervorragender Warmhartebestandigkeit.

Anwendung: Zum Bohren von legierten Stahlen, wie Walzlager-, Vergiitungs-
und Einsatzstahle sowie von langspanenden Werkstoffen mit
Festigkeiten bis 1.300 N/mmz2.

Materialgruppen: 1.1-1.5/2.2-23/3.1-3.3/4.2-45/4.7/4.11
DIN HSS -412/51-5.4
Co8%

d L = St./VE Art.-Nr. € /VE d E = St./VE Art.-Nr. € /VE
1,0 34 12 1 112.0100E 4,33 6,0 93 57 1 112.0600E 8,18
1.1 36 14 1 112.0110E 4,90 6,1 101 63 1 112.0610E 8,54
1.2 38 16 1 112.0120E 4,90 6,2 101 63 1 112.0620E 9,00
13 38 16 1 112.0130E 4,90 6,3 101 63 1 112.0630E 9,54
1.4 40 18 1 112.0140E 4,90 6,4 101 63 1 112.0640E 10,00
15 40 18 1 112.0150E 4,90 6,5 101 63 1 112.0650E 8,90
1,6 43 20 1 112.0160E 4,57 6,6 101 63 1 112.0660E 10,23
17 43 20 1 112.0170E 4,57 6,7 101 63 1 112.0670E 10,23
1.8 46 22 1 112.0180E 4,57 6,8 109 69 1 112.0680E 10,47
1,9 46 22 1 112.0190E 4,57 6,9 109 69 1 112.0690E 10,89
2,0 49 24 1 112.0200E 4,24 7,0 109 69 1 112.0700E 9,23
2,1 49 24 1 112.0210E 4,7 7,1 109 69 1 112.0710E 14,05
2,2 53 27 1 112.0220E 4,7 7,2 109 69 1 112.0720E 14,05
2,3 53 27 1 112.0230E 4,7 7,3 109 69 1 112.0730E 14,05
2,4 57 30 1 112.0240E 4,79 7,4 109 69 1 112.0740E 14,05
2,5 57 30 1 112.0250E 4,24 7,5 109 69 1 112.0750E 11,01
2,6 57 30 1 112.0260E 4,79 7,6 17 75 1 112.0760E 15,39
2,7 61 33 1 112.0270E 5,05 7,7 17 75 1 112.0770E 15,39
2,8 61 33 1 112.0280E 5,05 7,8 17 75 1 112.0780E 15,39
2,9 61 33 1 112.0290E 5,17 7,9 17 75 1 112.0790E 15,39
3,0 61 33 1 112.0300E 4,48 8,0 17 75 1 112.0800E 11,82
3,1 65 36 1 112.0310E 5,24 8,1 17 75 1 112.0810E 16,89
3,2 65 36 1 112.0320E 5,17 8,2 17 75 1 112.0820E 17,21
33 65 36 1 112.0330E 5,24 83 17 75 1 112.0830E 20,62
3,4 70 39 1 112.0340E 5,71 8,4 17 75 1 112.0840E 20,62
3,5 70 39 1 112.0350E 4,7 8,5 17 75 1 112.0850E 13,17
3,6 70 39 1 112.0360E 5,82 8,6 125 81 1 112.0860E 20,62
3,7 70 39 1 112.0370E 6,02 8,7 125 81 1 112.0870E 21,13
3,8 75 43 1 112.0380E 6,06 8,8 125 81 1 112.0880E 21,13
3,9 75 43 1 112.0390E 6,35 8,9 125 81 1 112.0890E 21,13
4,0 75 43 1 112.0400E 5,17 9.0 125 81 1 112.0900E 13,70
4,1 75 43 1 112.0410E 6,35 9.1 125 81 1 112.0910E 22,50
4,2 75 43 1 112.0420E 5,82 9.2 125 81 1 112.0920E 23,67
4,3 80 47 1 112.0430E 6,50 9.3 125 81 1 112.0930E 23,67
4,4 80 47 1 112.0440E 6,50 9.4 125 81 1 112.0940E 23,67
4,5 80 47 1 112.0450E 6,02 9,5 125 81 1 112.0950E 16,89
4,6 80 47 1 112.0460E 6,85 9,6 133 87 1 112.0960E 25,20
4,7 80 47 1 112.0470E 6,85 9.7 133 87 1 112.0970E 27,21
4,8 86 52 1 112.0480E 6,85 9.8 133 87 1 112.0980E 27,21
4,9 86 52 1 112.0490E 7,03 9.9 133 87 1 112.0990E 27,21
50 86 52 1 112.0500E 6,44 10,0 133 87 1 112.1000E 15,06
51 86 52 1 112.0510E 7,03 10,2 133 87 1 112.1020E 25,88
52 86 52 1 112.0520E 7,27 10,5 133 87 1 112.1050E 24,19
53 86 52 1 112.0530E 7,27 10,8 142 94 1 112.1080E 36,86
5,4 93 57 1 112.0540E 7,75 11,0 142 94 1 112.1100E 25,88
55 93 57 1 112.0550E 7,53 11,5 142 94 1 112.1150E 27,52
56 93 57 1 112.0560E 8,14 12,0 151 101 1 112.1200E 32,66
57 93 57 1 112.0570E 8,14 12,5 151 101 1 112.1250E 35,18
58 93 57 1 112.0580E 8,14 12,8 151 101 1 112.1280E 63,93
59 93 57 1 112.0590E 8,23 13,0 151 101 1 112.1300E 39,41
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ROTEC

HSS-E Spiralbohrer, Typ HD-X, TiAIN-TOP-beschichtet, GOLD-LINE, in EV-Pack ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Hochleistungsspiralbohrer, DIN 338, Typ HD-X, geschliffen,
verstarkte Kerndicke, 135° Spitzenwinkel, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C. Hohere Schleifestigkeit und thermische Stabilitat dank
TIALN-TOP-Beschichtung nach aktuellster Technologie.

114C

Anwendung: Der HD-X Spiralbohrerist ein sehr universeller Bohrer, derinvielen
unterschiedlichen Materialgruppen eingesetzt werden kann!
Besonders geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren, in
hochfeste Materialien bis 1.400 N/mm?, rost-, sdure- und
hitzebestandigen Stahlen, Werkzeugstahl usw.

Materialgruppen:1.1-1.6/2.2-2.3/3.1-3.3/4.3/4.5/4.7/4.11
DIN HSS -4.12/51-5.4
Co8%

d E E StVE Art.-Nr. €/VE d E E St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 34 12 1 114.0100C 9,37 6,4 101 63 1 114.0640C 13,84
1,1 36 14 1 114.0110C 9,37 6,5 101 63 1 114.0650C 13,40
1,2 38 16 1 114.0120C 9,37 6,6 101 63 1 114.0660C 17,09
1,3 38 16 1 114.0130C 9,12 6,7 101 63 1 114.0670C 17,24
1,4 40 18 1 114.0140C 9,02 6,8 109 69 1 114.0680C 18,81
1,5 40 18 1 114.0150C 8,60 6,9 109 69 1 114.0690C 18,81
1,6 43 20 1 114.0160C 8,42 7,0 109 69 1 114.0700C 17,95
1,7 43 20 1 114.0170C 8,42 7.1 109 69 1 114.0710C 18,97
1,8 46 22 1 114.0180C 8,01 7,2 109 69 1 114.0720C 19,42
1,9 46 22 1 114.0190C 8,05 7,3 109 69 1 114.0730C 19,42
2,0 49 24 1 114.0200C 7,57 7.4 109 69 1 114.0740C 19,68
2,1 49 24 1 114.0210C 8,05 7,5 109 69 1 114.0750C 18,81
2,2 53 27 1 114.0220C 8,18 7.6 117 75 1 114.0760C 20,38
2,3 53 27 1 114.0230C 8,18 7,7 117 75 1 114.0770C 20,38
2,4 57 30 1 114.0240C 8,23 7.8 117 75 1 114.0780C 20,52
2,5 57 30 1 114.0250C 8,23 7.9 117 75 1 114.0790C 20,73
2,6 57 30 1 114.0260C 8,42 8,0 117 75 1 114.0800C 18,81
2,7 61 33 1 114.0270C 8,42 8,1 117 75 1 114.0810C 21,61
2,8 61 33 1 114.0280C 8,42 8,2 117 75 1 114.0820C 22,17
2,9 61 33 1 114.0290C 8,42 8,3 117 75 1 114.0830C 23,19
3,0 61 33 1 114.0300C 7,84 8,4 117 75 1 114.0840C 23,19
3,1 65 36 1 114.0310C 8,60 8,5 117 75 1 114.0850C 22,76
3.2 65 36 1 114.0320C 8,60 8,6 125 81 1 114.0860C 24,65
&3 65 36 1 114.0330C 8,66 8,7 125 81 1 114.0870C 24,65
KRA 70 39 1 114.0340C 8,60 8,8 125 81 1 114.0880C 25,07
815 70 39 1 114.0350C 8,23 8,9 125 81 1 114.0890C 25,69
3,6 70 39 1 114.0360C 9,02 9.0 125 81 1 114.0900C 24,06
3,7 70 39 1 114.0370C 9,12 9.1 125 81 1 114.0910C 25,69
3,8 75 43 1 114.0380C 9,37 9.2 125 81 1 114.0920C 25,69
3,9 75 43 1 114.0390C 9,53 9.3 125 81 1 114.0930C 25,96
4,0 75 43 1 114.0400C 8,42 9.4 125 81 1 114.0940C 25,96
4,1 75 43 1 114.0410C 9,92 9.5 125 81 1 114.0950C 25,96
4,2 75 43 1 114.0420C 9,23 9,6 133 87 1 114.0960C 27,68
4,3 80 47 1 114.0430C 9,96 9.7 133 87 1 114.0970C 27,68
4,4 80 47 1 114.0440C 9,96 9.8 133 87 1 114.0980C 29,24
4,5 80 47 1 114.0450C 9,53 9.9 133 87 1 114.0990C 29,24
4,6 80 47 1 114.0460C 9,96 10,0 133 87 1 114.1000C 26,98
4,7 80 47 1 114.0470C 10,00 10,2 133 87 1 114.1020C 33,63
4,8 86 52 1 114.0480C 10,10 10,5 133 87 1 114.1050C 34,33
4,9 86 52 1 114.0490C 10,37 11,0 142 94 1 114.1100C 37,24
5,0 86 52 1 114.0500C 9,37 11,5 142 94 1 114.1150C 40,86
5,1 86 52 1 114.0510C 10,42 12,0 151 101 1 114.1200C 44,50
52 86 52 1 114.0520C 10,56 12,5 151 101 1 114.1250C 50,12
53 86 52 1 114.0530C 10,56 13,0 151 101 1 114.1300C 53,73
5,4 93 57 1 114.0540C 11,46 13,5 160 108 1 114.1350C 62,66
55 93 &7 1 114.0550C 11,21 14,0 160 108 1 114.1400C 67,73
5,6 93 57 1 114.0560C 11,46 14,5 169 114 1 114.1450C 71,34
5,7 93 &7 1 114.0570C 11,60 15,0 169 114 1 114.1500C 76,37
58 93 57 1 114.0580C 11,79 16,0 178 120 1 114.1600C 90,98
59 93 &7 1 114.0590C 11,91 17,0 184 125 1 114.1700C 106,87
6,0 93 57 1 114.0600C 11,21 18,0 191 130 1 114.1800C 127,46
6,1 101 63 1 114.0610C 13,25 19,0 198 135 1 114.1900C 147,57
6,2 101 63 1 114.0620C 13,25 20,0 205 140 1 114.2000C 166,39
6,3 101 63 1 114.0630C 13,25
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ROTEC

HM-Spiralbohrer, HM-bestiickt

L

SRS

St./VE
1

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

d

2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3.1
3,2
&3
3,4
&
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,3
4k
45
46
47
48
49
5,0
5,1
52
5,3
5.4
55
5,6
5,7
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6.4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
7.1
7,2
7,3
7.4
7.5

Ly
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109

L
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
57)
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69

Art.-Nr.

118.0200
118.0210
118.0220
118.0230
118.0240
118.0250
118.0260
118.0270
118.0280
118.0290
118.0300
118.0310
118.0320
118.0330
118.0340
118.0350
118.0360
118.0370
118.0380
118.0390
118.0400
118.0410
118.0420
118.0430
118.0440
118.0450
118.0460
118.0470
118.0480
118.0490
118.0500
118.0510
118.0520
118.0530
118.0540
118.0550
118.0560
118.0570
118.0580
118.0590
118.0600
118.0610
118.0620
118.0630
118.0640
118.0650
118.0660
118.0670
118.0680
118.0690
118.0700
118.0710
118.0720
118.0730
118.0740
118.0750

€/VE
21,80
21,80
21,80
21,80
21,80
21,80
21,80
21,80
21,80
21,80
20,02
21,80
21,80
21,80
21,80
20,46
21,80
21,80
21,80
21,80
19,59
21,80
21,80
21,80
21,80
20,02
21,80
21,80
21,80
21,80
19,59
23,67
23,67
23,67
23,67
20,89
24,05
24,05
24,05
24,05
22,23
24,47
24,47
24,47
24,47
22,69
27,12
27,12
27,12
27,12
25,46
28,50
28,50
28,50
28,50
26,68

Ausfiihrung:

Anwendung:

7.6
7.7
7,8
7,9
8,0
8,1
8,2
83
8.4
8,5
8,6
8,7
88
8,9
9,0
9.1
9.2
9.3
9.4
9,5
9,6
9.7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,7
10,8
11,0
11,5
1,6
12,0
12,1
12,2
12,3
12,4
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

ROTEC’

HM-bestiickter Spiralbohrer, DIN 338, Schneiden und Spannut
geschliffen, 118° Spitzenwinkel.

Spiralbohrer zum Bohren von Stahlguss, Grauguss, Hartguss,
Mangan-Hartstahl, Bronzen, Leicht- und Buntmetallen. Weiterhin
geeignet fir die Bearbeitung von abrasiven Werkstoffen, zum

Aufbohren von existierenden Lochern und Ausbohren von
Gewindebohrer usw.

Materialgruppen :

1.2-1.6/3.1-33/45-49/61-62

117
117
17
117
117
117
17
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
160
160
169
169
178
178
184
184
191
191
198
198
205
205

Ly

75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81

81

81

81

81

81

81

81

81

81

87
87
87
87
87
87
87
87
87

87

94

94

94

94

94
101
101
101
101
101
101
101
108
108
14
M4
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140

St./VE

1

Art.-Nr.

118.0760
118.0770
118.0780
118.0790
118.0800
118.0810
118.0820
118.0830
118.0840
118.0850
118.0860
118.0870
118.0880
118.0890
118.0900
118.0910
118.0920
118.0930
118.0940
118.0950
118.0960
118.0970
118.0980
118.0990
118.1000
118.1010
118.1020
118.1030
118.1040
118.1050
118.1070
118.1080
118.1100
118.1150
118.1160
118.1200
118.1210
118.1220
118.1230
118.1240
118.1250
118.1300
118.1350
118.1400
118.1450
118.1500
118.1550
118.1600
118.1650
118.1700
118.1750
118.1800
118.1850
118.1900
118.1950
118.2000

€/VE
30,35
30,35
30,35
30,35
28,50
31,15
31,15
31,15
31,15
29,90
34,36
34,36
34,36
34,36
32,95
37,80
37,80
37,80
37,80
37,03
40,48
40,48
40,48
40,48
38,28
46,17
46,17
46,17
46,17
43,93
48,94
48,94
47,05
50,37
58,39
54,82
64,27
64,27
64,27
64,27
60,38
65,62
71,50
73,41
80,65
90,41
101,52
105,66
132,12
136,25
148,81
148,81
171,04
171,04
194,65
194,65
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, kurz, SILVER-LINE

O

d
1,3*
2,0
2,5
2,6*
2,7*
2,9*
3,0
3,2
3,3
3,5
3,6*
3,7*
3,8*
3,9*
4,0
41
4,2
4,3*
4.4*
45
46*
4,7%
4,9

4

30
38
43
43
46
46
46
49
49
52
52
52
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
62

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht

40

Art.-Nr.

130.0130
130.0200
130.0250
130.0260
130.0270
130.0290
130.0300
130.0320
130.0330
130.0350
130.0360
130.0370
130.0380
130.0390
130.0400
130.0410
130.0420
130.0430
130.0440
130.0450
130.0460
130.0470
130.0490

€ /VE

39,18
5,50
6,10
9,50
9,50
9,50

10,50

12,20

12,20

12,20

13,40

12,20

12,20

13,40

12,20

14,90

14,90

17,80

18,60

15,50

20,50

20,50

18,60

Ausfiihrung:

Anwendung:

9.5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0

ROTEC’

HSS-G Spiralbohrer, DIN 1897, geschliffen, Kreuzanschliff nach
DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel, Typ N Spirale.

Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl <
1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,

Sintereisen,Neusilber und Graphit.

Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1-2.2/3.1/4.1-4.11/53-5.4

Ly
62

62
66
66
66
66
66
70
74
74
79
79
84
84
89
89
95
95
102
102
102

Ly
26
26
26
28
28
28
28
28
31
34
34
37
37
40
40
43
43
47
47
51
51
51

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
3

o oo g ol

Art.-Nr.

130.0500
130.0510
130.0530
130.0550
130.0560
130.0570
130.0580
130.0600
130.0650
130.0700
130.0750
130.0800
130.0850
130.0900
130.0950
130.1000
130.1050
130.1100
130.1150
130.1200
130.1250
130.1300

€/VE
18,60
23,90
28,93
23,90
30,00
26,60
30,00
26,60
30,00
35,40
43,20
53,80
57,10
71,00
77,70
85,80
54,00
51,80
58,65
67,95
78,90
90,55



ROTEC

HSS-E Spiralbohrer, kurz, SILVER-LINE ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E% kurzspiralbohrer nach DIN 1897, Typ N, geschliffen,
bronziert, Spitzenwinkel 135° mit Kreuzanschliff nach DIN 1412-C.

¥

d, F Anwendung: Zum Bohren von festen und hochfesten CrNi-Legierungen sowie

T rost-, s_'a'ur_e- und hitze_best_'a‘nd_igen Stahlenn, Federstahl, Mn-Stahl

L | usw. mit einer Zugfestigkeit bis 1.000 N/mma2.
|.1 1
<
DIN | HSS RIS
N
dj L Ly St./VE Art.-Nr. € /VE dj L Ly St./VE Art.-Nr. € /VE
2,0 38 12 10 132.0200 34,60 5,0 62 26 10 132.0500 48,80
2,5 43 14 10 132.0250 31,20 5,1 62 26 10 132.0510 59,40
2,8 46 16 10 132.0280 36,30 5,2 62 26 10 132.0520 59,40
3,0 46 16 10 132.0300 31,20 55 66 28 10 132.0550 54,20
3,1 49 18 10 132.0310 33,00 5,6 66 28 10 132.0560 62,90
3,2 49 18 10 132.0320 33,00 5,7 66 28 10 132.0570 62,90
3,3 49 18 10 132.0330 33,00 5,8 66 28 10 132.0580 62,90
3.4 52 20 10 132.0340 40,70 5,9 66 28 10 132.0590 62,90
3,5 52 20 10 132.0350 33,00 6,0 66 28 10 132.0600 61,70
3,6 52 20 10 132.0360 40,70 6,5 70 31 10 132.0650 73,70
3,7 52 20 10 132.0370 40,70 6,8 74 34 10 132.0680 103,10
3,8 55 22 10 132.0380 40,70 7,0 74 34 10 132.0700 84,80
3,9 55 22 10 132.0390 40,70 7,5 74 34 10 132.0750 109,30
4,0 55 22 10 132.0400 36,80 8,0 79 37 10 132.0800 106,40
4,1 55 22 10 132.0410 43,60 8,5 79 37 10 132.0850 125,80
4,2 55 22 10 132.0420 43,60 9.0 84 40 10 132.0900 137,90
4,5 58 24 10 132.0450 43,60 9,5 84 40 10 132.0950 155,00
4,6 58 24 10 132.0460 52,70 10,0 89 43 10 132.1000 172,80
4,8 62 26 10 132.0480 52,70 10,5 89 43 1 132.1050 18,79
4,9 62 26 10 132.0490 52,70
HSS-E Spiralbohrer, kurz, Typ HD-X, GOLD-LINE, beschichtet (TiAlN), in EV-pack ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Hochleistungsspiralbohrer, DIN 1897, Typ HD-X, geschliffen,
verstarkte Kerndicke, 135° Spitzenwinkel, Kreuzanschliff nach DIN
¥ 1412-C. Hohere SchleiBfestigkeit und thermische Stabilitat dank

d, - TIALN-TOP-Beschichtung nach aktuellster Technologie.
i ~il

e —

Anwendung: Der HD-X Spiralbohrerist ein sehr universeller Bohrer, derinvielen
unterschiedlichen Materialgruppen eingesetzt werden kann!
Besonders geeignet zum Gebrauch in Bearbeitungszentren, in
hochfeste Materialien bis 1.400 N/mm?, rost-, saure- und

hitzebestandigen Stahlen, Werkzeugstahl usw.
DI N HSS Materialgruppen :
Co8%

dj L Ly St./VE Art.-Nr. € /VE dq Ly Ly St./VE Art.-Nr. € /VE
1,0 26 6 1 137.0100C 9,49 50 62 26 1 137.0500C 10,08
1,2 30 8 1 137.0120C 9,82 51 62 26 1 137.0510C 12,81
1,5 32 9 1 137.0150C 8,83 5,5 66 28 1 137.0550C 11,79
1,6 34 10 1 137.0160C 9,43 5,6 66 28 1 137.0560C 13,92
1.8 36 " 1 137.0180C 9,60 58 66 28 1 137.0580C 13,92
1,9 36 " 1 137.0190C 9,39 6,0 66 28 1 137.0600C 11,79
2,0 38 12 1 137.0200C 7,75 6,5 70 31 1 137.0650C 13,98
2,3 40 13 1 137.0230C 9,39 6,8 T4 34 1 137.0680C 21,38
2,5 43 14 1 137.0250C 8,29 6,9 T4 34 1 137.0690C 22,34
2,6 40 13 1 137.0260C 9,43 7,0 74 34 1 137.0700C 18,64
2,7 46 16 1 137.0270C 9,43 7,5 T4 34 1 137.0750C 19,66
2,8 46 16 1 137.0280C 9,43 8,0 79 37 1 137.0800C 20,19
3,0 46 16 1 137.0300C 8,29 8,3 79 37 1 137.0830C 30,27
3,2 49 18 1 137.0320C 9,03 8,5 79 37 1 137.0850C 25,72
3,3 49 18 1 137.0330C 9,39 8,6 84 40 1 137.0860C 31,03
3,4 52 20 1 137.0340C 10,45 9.0 84 40 1 137.0900C 24,58
3,5 52 20 1 137.0350C 8,65 9.5 84 40 1 137.0950C 34,60
3,7 52 20 1 137.0370C 10,45 10,0 89 43 1 137.1000C 27,59
3,9 55 22 1 137.0390C 10,45 10,2 89 43 1 137.1020C 44,10
4,0 55 22 1 137.0400C 8,94 10,5 89 43 1 137.1050C 45,49
4,1 55 22 1 137.0410C 9,64 11,0 95 47 1 137.1100C 45,49
4,2 55 22 1 137.0420C 9,60 11,5 95 47 1 137.1150C 46,92
4,3 58 24 1 137.0430C 12,38 12,0 102 51 1 137.1200C 54,80
4,5 58 24 1 137.0450C 9,64 12,5 102 51 1 137.1250C 59,69
4,7 58 24 1 137.0470C 12,81 13,0 102 51 1 137.1300C 61,83
4,8 62 26 1 137.0480C 12,81
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ROTEC

134 HM Spiralbohrer, kurz, HM-bestiickt ROTEC
Ausfiihrung: HM-bestiickter Spiralbohrer, DIN 8037, Schneiden und Spannut
geschliffen, 118° Spitzenwinkel.
+ Anwendung: Spiralbohrer zum Bohren von Stahlguss, Grauguss, Hartguss,
d, W i Mangan-Hartstahl, Bronzen, Leicht- und Buntmetallen. Weiterhin
y geeignet flr die Bearbeitung von abrasiven Werkstoffen, zum
L | Aufbohren von existierenden Lochern und Ausbohren von
2 ' Gewindebohrer usw.
L | Materialgruppen :
1.2-1.6/3.1-33/45-49/6.1-6.2
dj Ly Ly St./VE Art.-Nr. €/VE dj 9] Ly St./VE Art.-Nr. €/VE
3,0 50 20 1 134.0300 20,89 7,0 80 40 1 134.0700 26,68
33 56 25 1 134.0330 23,10 7,5 80 40 1 134.0750 28,12
3,5 56 25 1 134.0350 21,45 8,0 80 40 1 134.0800 29,90
4,0 56 25 1 134.0400 20,46 8,5 90 50 1 134.0850 31,15
4,2 63 28 1 134.0420 23,10 9.0 90 50 1 134.0900 34,36
4,5 63 28 1 134.0450 20,46 9.5 90 50 1 134.0950 38,81
50 63 28 1 134.0500 20,46 10,0 100 56 1 134.1000 40,05
52 71 32 1 134.0520 24,91 10,2 100 56 1 134.1020 48,71
55 71 32 1 134.0550 22,23 10,5 100 56 1 134.1050 46,17
6,0 71 32 1 134.0600 23,10 12,0 12 63 1 134.1200 57,59
6,5 71 32 1 134.0650 23,67 13,0 12 63 1 134.1300 68,72
6,8 80 40 1 134.0680 28,50
427 HSS-E SchweiBlpunktbohrer, in EV-pack ROTEC
Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer mit Zylinderschaft und sehr robustem Design
zum Ausbohren von Schweipunkten. Extrem hohe Prazision und
gratfreies Bohren ohne Ankornen. Hauptsachlicher Einsatz in
g Handbohrmaschinen.
Anwendung: Besonders geeignet zum Ausbohren von Schwei3punkten und zum
L Bohren diinnwandiger Werkstiicke.
d, Materialgruppen 1.1-1.4/2.1-2.2 /41 -4.12
T . |
d4 Ly Material St./VE Art.-Nr. €/VE
6 66 HSS-E 1 427.0600 10,81
6,5 40 HSS-E 1 427.0651 27,57
8 79 HSS-E 1 427.0800 11,52
8 40 HSS-E 1 427.0801 14,35
HSS-E SchweiBpunktbohrer, beschichtet (TiAlLN), in EV-pack ROTEC

Ausfiihrung:

Anwendung:

oo il

42

HSS-E Spiralbohrer mit Zylinderschaft und sehr robustem Design
zum Ausbohren von Schweipunkten. Extrem hohe Préazision und
gratfreies Bohren ohne Ankornen. Hauptsachlicher Einsatz in
Handbohrmaschinen.

Besonders geeignet zum Ausbohren von Schweilpunkte und zum
Bohren diinnwandiger Werkstiicke.
Materialgruppen 1.1-1.4/2.1-2.2 / 4.1 - 412

ly Material St./VE Art.-Nr. €/VE
79 HSS-E 1 427.0800T 24,18



ROTEC

Bohrerbit, HSS-G,1/4"." Cé.3 Bit-Schaft ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer-Bits, geschliffen, Sechskantschaft (") nach
DIN 3126-C6.3 (IS0 1173).

140

Anwendung: Universalgebrauch in Metalle und Nichteisenmetalle,
Kunststoffe, Holz usw. Sehr geeignet fiir Akku-Bohrmaschinen.

HSS | gi26 | (1)

d4 Geeignet fiir Ly L, St./VE Art.-Nr. €/VE dq Geeignet flir Ly lp St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 32 7 1 140.0100 8,09 6,0 50 26 1 140.0600 8,38
1,5 32 10 1 140.0150 8,09 6,5 50 30 1 140.0650 8,38
2,0 34 12 1 140.0200 8,09 6,8 M8 50 30 1 140.0680 8,38
2,5 M3 36 14 1 140.0250 8,09 7,0 50 30 1 140.0700 8,38
3,0 38 16 1 140.0300 8,09 7.5 51 32 1 140.0750 9,84
8 M4 40 18 1 140.0330 8,09 8,0 51 32 1 140.0800 9,84
35 40 18 1 140.0350 8,09 8,5 M10 53 33 1 140.0850 11,28
4,0 A 20 1 140.0400 8,09 9,0 53 33 1 140.0900 11,28
4,2 M5 45 20 1 140.0420 8,09 9,5 54 38 1 140.0950 12,72
4,5 46 24 1 140.0450 8,09 10,0 54 38 1 140.1000 12,72
5,0 Mé 50 26 1 140.0500 8,09 10,2 M12 54 38 1 140.1020 12,72
5,5 50 26 1 140.0550 8,38

Bohrerbit-Satz, HSS-G,1/4"." C6.3 Bit-Schaft ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer-Bits, geschliffen, Sechskantschaft (%4") nach
DIN 3126-C6.3 (IS0 1173).

Anwendung: Universalgebrauch in Metalle und Nichteisenmetalle,
Kunststoffe, Holz usw. Sehr geeignet fiir Akku-Bohrmaschinen.

Umschreibung Ausfiihrung Inhalt
19-tlg. Bohrerbitsatz 140 HSS-G g1-10/0,5mm steigend / 1 St. je 1 900.2037 131,74

Bohrerbit, HSS-G,1/4"%" E6.3 Bit-Schaft, im EV-Pack ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer-Bits, geschliffen, 135° Spitzenwinkel,
Sechskantschaft (") nach DIN 3126-E6.3 (IS0 1173).

Anwendung: Universalgebrauch in Metalle und Nichteisenmetalle,
Kunststoffe, Holz usw. Sehr geeignet fiir Akku-Bohrmaschinen.

d4 Geeignet fir Ly L St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 45 14 1 141.0100 6,79 5,0 Mé 59 26 1 141.0500 5,93
1,5 45 14 1 141.0150 6,79 55 59 26 1 141.0550 5,93
2,0 47 16 1 141.0200 6,55 6,0 59 26 1 141.0600 5,93
2,5 47 16 1 141.0250 5,93 6,5 59 26 1 141.0650 5,93
3,0 47 16 1 141.0300 5,93 7,0 59 30 1 141.0700 6,81
32 47 16 1 141.0320 5,93 7,5 60 32 1 141.0750 6,81
3,3 M4 47 16 1 141.0330 5,93 8,0 60 32 1 141.0800 6,81
3,5 47 16 1 141.0350 5,93 8,5 83 45 1 141.0850 6,81
4,0 53 20 1 141.0400 5,93 9,0 83 45 1 141.0900 6,81
4,2 M5 53 20 1 141.0420 5,93 9,5 83 45 1 141.0950 7,12
4,5 53 20 1 141.0450 5,93 10,0 87 50 1 141.1000 7,12
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, lang, SILVER-LINE

ROTEC’

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 340, geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN
1412-C, 135° Spitzenwinkel, Typ N Spirale.
d, —— — e T Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl bis
Th— T N e — 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
L | Sinter_eisen,Neusilber und Graphit.
2 ! | Materialgruppen :
L, | 11-1.4/21-22/31/41-411/53-54
DIN | HSS
dj Ly Ly St./VE Art.-Nr. €/VE dj 9] Ly St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 56 33 10 150.0100 12,70 5,5 139 91 10 150.0550 38,00
15 70 45 10 150.0150 14,00 6,0 139 91 10 150.0600 42,00
2,0 85 56 10 150.0200 14,70 6,2 148 97 10 150.0620 46,70
2,5 95 62 10 150.0250 15,30 6,5 148 97 10 150.0650 46,70
2,7* 100 66 10 150.0270 22,80 6,8 156 102 10 150.0680 55,50
3,0 100 66 10 150.0300 18,10 7,0 156 102 10 150.0700 50,00
3,1 106 69 10 150.0310 20,70 7,5 156 102 10 150.0750 65,90
3,2 106 69 10 150.0320 20,70 8,0 165 109 5 150.0800 37,90
3,3 106 69 10 150.0330 20,70 8,5 165 109 5 150.0850 45,10
3,5 12 73 10 150.0350 20,70 9.0 175 115 5 150.0900 53,40
3,6 12 73 10 150.0360 39,80 9.5 175 115 5 150.0950 58,45
3,8 19 78 10 150.0380 23,50 10,0 184 121 5 150.1000 64,35
3,9* 19 78 10 150.0390 23,50 10,2 184 121 5 150.1020 66,75
4,0 19 78 10 150.0400 23,50 10,5 184 121 5 150.1050 66,75
4,1 19 78 10 150.0410 27,30 11,0 195 128 5 150.1100 77,50
4,2 19 78 10 150.0420 27,30 11,5 195 128 5 150.1150 84,55
4,5 126 82 10 150.0450 27,30 12,0 205 134 5 150.1200 107,55
4,8 132 87 10 150.0480 28,90 12,5 205 134 5 150.1250 105,15
50 132 87 10 150.0500 28,90 13,0 205 134 5 150.1300 125,50
52 132 87 10 150.0520 38,00 14,0 214 140 1 150.1400 24,77
* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht
HSS-G Spiralbohrer, lang, SILVER-LINE, in EV-pack ROTEC
Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 340, geschliffen, Kreuzanschliff nach
DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel, Typ N Spirale.
. —— —— — Anwendung: Sehr universeller und stabiler Bohrer. Zum Bohren von Stahl bis
1 e o e i ~em—— 1.000 N/mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
| Sintereisen,Neusilber und Graphit.
L L | Materialgruppen :
L, | 11-1.4/21-22/31/41-411/53-54
<
DIN |[HSS RIS
N
dq ¢ ) St./VE Art.-Nr. € /VE dq ¢ Ly St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 56 33 1 150.0100E 1,72 6,8 156 102 1 150.0680E 5,70
1,5 70 45 1 150.0150E 1,85 7,0 156 102 1 150.0700E 5,59
2,0 85 56 1 150.0200E 2,01 7,5 156 102 1 150.0750E 7,18
2,5 95 62 1 150.0250E 2,07 8,0 165 109 1 150.0800E 8,17
3,0 100 66 1 150.0300E 2,34 8,5 165 109 1 150.0850E 9,61
3,2 106 69 1 150.0320E 2,60 9,0 175 115 1 150.0900E 11,32
33 106 69 1 150.0330E 2,53 9.5 175 115 1 150.0950E 12,33
3,5 12 73 1 150.0350E 2,60 10,0 184 121 1 150.1000E 13,53
4,0 19 78 1 150.0400E 2,89 10,5 184 121 1 150.1050E 13,99
4,2 19 78 1 150.0420E 3,19 11,0 195 128 1 150.1100E 16,15
4,5 126 82 1 150.0450E 3,26 11,5 195 128 1 150.1150E 17,55
50 132 87 1 150.0500E 3,42 12,0 205 134 1 150.1200E 22,16
55 139 91 1 150.0550E 4,34 12,5 205 134 1 150.1250E 21,67
6,0 139 91 1 150.0600E 4,74 13,0 205 134 1 150.1300E 25,75
6,5 148 97 1 150.0650E 521
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, lang, Typ TLS500

ROTEC

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 340, lang, geschliffen, TLS500 Spirale,
130° Spitzenwinkel, Kreuzanschliff (DIN 1412-C). Die TLS500
Spirale mit groen Spanraumenn ermdglicht Bohrtiefen tiber 5xD
¥ o s e e ohne Ausspanen.
4 AN SR SR AN ———
£y | Anwendung: Zum Bohren tiefer Bohrungen bzw. durch Bohrbuchsen in weiche,
L ! langspanende Werkstoffe mit einer Festigkeit bis 500 N/mm2, wie
L, | Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer, Zink, weiche
Kunststoffe usw.
Materialgruppen : 1.1-1.2/ 4.1 - 4.2/ 4.4/ 412
dy L Ly St./VE Art.-Nr. €/VE dj L Ly St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 56 33 10 151.0100 88,20 7,5 156 102 10 151.0750 206,15
15 70 45 10 151.0150 79,17 8,0 165 109 10 151.0800 191,84
2,0 85 56 10 151.0200 58,16 8,5 165 109 5 151.0850 127,13
2,5 95 62 10 151.0250 62,52 9,0 175 115 5 151.0900 119,92
3,0 100 66 10 151.0300 65,57 9,5 175 115 5 151.0950 178,23
3,5 112 73 10 151.0350 75,01 10,0 184 121 5 151.1000 137,58
4,0 19 78 10 151.0400 81,30 10,5 184 121 1 151.1050 53,15
4,5 126 82 10 151.0450 99,27 11,0 195 128 1 151.1100 43,77
50 132 87 10 151.0500 95,51 11,5 195 128 1 151.1150 70,88
55 139 91 10 151.0550 121,90 12,0 205 134 1 151.1200 54,20
6,0 139 91 10 151.0600 125,86 12,5 205 134 1 151.1250 55,25
6,5 148 97 10 151.0650 142,91 13,0 205 134 1 151.1300 61,52
7,0 156 102 10 151.0700 171,94
HSS-G Spiralbohrer, lang, Typ TLS500, in EV-Pack ROTEC
Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 340, lang, geschliffen, TLS500 Spirale,
130° Spitzenwinkel, Kreuzanschliff (DIN 1412-C). Die TLS500
v Spirale mit groen Spanraumenn ermdéglicht Bohrtiefen tiber 5xD
) - _ R———— ohne Ausspanen.
4 SV VDO
| Anwendung: Zum Bohren tiefer Bohrungen bzw. durch Bohrbuchsen in weiche,
L 1 | langspanende Werkstoffe mit einer Festigkeit bis 500 N/mm2, wie
( | Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer, Zink, weiche
Kunststoffe usw.
Materialgruppen : 1.1-1.2/ 4.1 - 4.2/ 4.4/ 4.12
DIN H NN
SS NN
TLS500
dj L Ly St./VE Art.-Nr. € /VE dj L Ly St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 56 33 1 151.0100E 9,33 6,0 139 91 1 151.0600E 13,09
15 70 45 1 151.0150E 8,42 6,5 148 97 1 151.0650E 14,80
2,0 85 56 1 151.0200E 6,32 7,0 156 102 1 151.0700E 17,70
2,5 95 62 1 151.0250E 6,76 7,5 156 102 1 151.0750E 21,12
3,0 100 66 1 151.0300E 7,06 8,0 165 109 1 151.0800E 19,69
3,5 112 73 1 151.0350E 8,01 8,5 165 109 1 151.0850E 25,93
4,0 19 78 1 151.0400E 8,64 9.0 175 115 1 151.0900E 24,49
4,5 126 82 1 151.0450E 10,43 9.5 175 115 1 151.0950E 36,15
50 132 87 1 151.0500E 10,06 10,0 184 121 1 151.1000E 28,02
55 139 91 1 151.0550E 12,70
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ROTEC

HM Spiralbohrer, lang, HM-bestiickt, in EV-Pack

COERESS

46

d
2,0
2,5
3,0
&5
4,0
4,5
5,0
515
6,0

L
85
95
100
12
19
126
132
139
139

Ly
56
62
66
73
78
82
87
91
91

St./VE

1

Art.-Nr.
153.0200
153.0250
153.0300
153.0350
153.0400
153.0450
153.0500
153.0550
153.0600

€/VE
42,14
42,14
35,92
35,92
31,69
31,69
41,16
42,14
43,93

Ausfiihrung:

Anwendung:

6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9.0
9,5
10,0

ROTEC’

HM-bestiickter Spiralbohrer, DIN 340, Schneiden und Spannut
geschliffen, 118° Spitzenwinkel.

Spiralbohrer zum Bohren von Stahlguss, Grauguss, Hartguss,
Mangan-Hartstahl, Bronzen, Leicht- und Buntmetallen. Weiterhin
geeignet flr die Bearbeitung von abrasiven Werkstoffen, zum
Aufbohren von existierenden Lochern und Ausbohren von
Gewindebohrer usw.

Materialgruppen: 1.2-1.6/3.1-33/45-4.9/6.1-6.2

4 l, St./VE Art.-Nr. €/VE
148 97 1 153.0650 47,28
156 102 1 153.0700 47,28
156 102 1 153.0750 54,82
165 109 1 153.0800 54,82
165 109 1 153.0850 57,71
175 115 1 153.0900 57,71
175 115 1 153.0950 61,84
184 121 1 153.1000 63,84



ROTEC

HSS-G Hohlprofilbohrer

ACTEC

51
52*
52*

5.2

5,3

55
57*

135
150
135
150
180
180
180
100

Ly
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht

Art.-Nr.

155.0421
155.0491
155.0501
155.0505
155.0511
155.0512
155.0520
155.0521
155.0522
155.0533
155.0552
155.0570

€/VE
104,75
104,75
194,58
160,37

83,13
104,85

83,13
160,37
181,79
123,53
185,34
13,17

Ausfiihrung:

Anwendung:

57*
5,7
5,7
5,7/
57
58
58
58
58
58
58
58

ROTEC’

HSS-G Spezialbohrer mit extrem kurzer Spirale, langer Schaft,
Kreuzanschliff nach DIN 1412-C, dampfangelassen, Spitzenwinkel

118°.

Zum Bohren von Hohlprofilen aus Stahl bis 1.000 N/mm?2. Die

Kombination von Kreuzanschliff und hoher Biegefestigkeit
ermaoglicht ein punktgenaues Anbohren auch lber grofie
Hohlréaume hinweg.

4
135
150
180
210
300
100
135
150
180
210
250
300

Ly
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

St./VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Art.-Nr.

155.0571
155.0572
155.0573
155.0574
155.0576
155.0580
155.0581
155.0582
155.0583
155.0584
155.0585
155.0586

€/VE
93,58
79,27
96,12
114,90
271,11
94,29
94,29
94,29
110,64
117,54
142,30
247,15
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ROTEC

HSS-G Spiralbohrer, extra lang, Typ N

ROTEC’

Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 1869, Giberlang, geschliffen, 118°
Spitzenwinkel, Typ N-Spirale, Dampfangelassen.
Anwendung: Standardbohrer zum Bohren tiefer Bohrungen in Stahl bis 1.000 N/
mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber
und Graphit. Auf an die Stabilitat des Bohrers angepasste
L, ' Schnittwerte ist ebenso zu achten, wie auf hdufiges Ausspanen und
( | ausreichende Kiihlung.
Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3
DIN |[Hss|[ &
dj Ly Ly St./VE Art.-Nr. €/VE dj 9] Ly St./VE Art.-Nr. €/VE
1,5 150 100 1 160.0151 32,70 6,5 350 235 1 160.0653 38,92
2,0 125 85 1 160.0201 11,31 7,0 225 155 1 160.0701 24,60
2,5 140 95 1 160.0251 11,66 7,0 290 200 1 160.0702 34,48
3,0 150 100 1 160.0301 12,97 7,0 370 250 1 160.0703 53,09
3,0 190 130 1 160.0302 17,18 7,5 225 155 1 160.0751 31,03
3,2 155 105 1 160.0321 16,27 7,5 290 200 1 160.0752 41,60
3,2 200 135 1 160.0322 30,91 7,5 370 250 1 160.0753 60,80
3,5 165 115 1 160.0351 12,97 8,0 240 165 1 160.0801 31,72
3,5 210 145 1 160.0352 18,78 8,0 305 210 1 160.0802 41,11
4,0 175 120 1 160.0401 14,06 8,0 390 265 1 160.0803 62,26
4,0 220 150 1 160.0402 19,47 8,5 240 165 1 160.0851 40,37
4,0 280 190 1 160.0403 26,33 8,5 305 210 1 160.0852 55,76
4,2 175 120 1 160.0421 19,69 8,5 390 265 1 160.0853 79,49
4,2 220 150 1 160.0422 26,99 9.0 250 175 1 160.0901 44,69
4,2 280 190 1 160.0423 30,04 9,0 320 220 1 160.0902 60,05
4,5 185 125 1 160.0451 15,85 9.5 250 175 1 160.0951 53,28
4,5 235 160 1 160.0452 22,71 10,0 265 185 1 160.1001 50,00
4,5 295 200 1 160.0453 33,42 10,0 340 235 1 160.1002 66,80
50 195 135 1 160.0501 16,24 10,0 430 295 1 160.1003 96,86
50 245 170 1 160.0502 22,36 10,5 265 185 1 160.1051 74,43
5,0 315 210 1 160.0503 31,83 10,5 340 235 1 160.1052 97,14
52 195 135 1 160.0521 23,86 11,0 280 195 1 160.1101 88,32
55 205 140 1 160.0551 18,76 11,0 365 250 1 160.1102 103,44
55 260 180 1 160.0552 27,24 11,0 455 310 1 160.1103 112,29
55 330 225 1 160.0553 35,83 12,0 295 205 1 160.1201 93,71
6,0 205 140 1 160.0601 19,47 12,0 375 260 1 160.1202 114,82
6,0 260 180 1 160.0602 28,95 12,0 480 330 1 160.1203 124,88
6,0 330 225 1 160.0603 35,55 13,0 295 205 1 160.1301 99,65
6,5 215 150 1 160.0651 21,62 13,0 375 260 1 160.1302 121,11
6,5 275 190 1 160.0652 31,49 13,0 480 330 1 160.1303 134,97
164 HSS-G Spiralbohrer, extra lang, Typ TLS ROTEC
Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer, DIN 1869, iberlang, geschliffen, 130°
Spitzenwinkel, Typ TLS-Spirale, blank.
di_h I Anwendung: Standardbohrer zum Bohren tiefer Bohrungen in Stahl bis 1.000 N/
3 = ST e mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber
L, | und Graphit. Auf an die Stabilitat des Bohrers angepasste
Schnittwerte ist ebenso zu achten, wie auf haufiges Ausspanen und
L 1 ausreichende Kiihlung.
Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3
DIN ||HSS
dj Ly Ly St./VE Art.-Nr. €/VE dj 9] Ly St./VE Art.-Nr. €/VE
4,0 175 120 1 164.0401 12,86 8,5 240 165 1 164.0851 38,90
4,5 185 125 1 164.0451 13,55 10,0 265 185 1 164.1001 44,95
50 195 135 1 164.0501 16,01 10,0 430 295 1 164.1003 92,41
6,0 205 140 1 164.0601 22,02 10,5 265 185 1 164.1051 50,12
6,0 260 180 1 164.0602 32,17 11,0 455 310 1 164.1103 102,19
6,5 275 190 1 164.0652 37,88 12,0 295 205 1 164.1201 62,37
7,0 370 250 1 164.0703 52,49 12,5 295 205 1 164.1251 62,98
8,0 240 165 1 164.0801 34,90 13,0 295 205 1 164.1301 67,45
8,0 305 210 1 164.0802 46,20 13,0 375 260 1 164.1302 96,67
8,0 390 265 1 164.0803 69,96
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ROTEC

HSS-E Spiralbohrer, extra lang, Typ TLS1000

DIN | HSS
1869

d
2,0
2,5
3,0
3,2
3,5
815
40
4,0
4,0
42
4,2
4,5
4,5
4,5
5,0
5,0
5,0
585
55
585
6,0
6,0
6,0
6,5
6,5
6,5
7,0
7,0
7,0

175

185
235
295
195
245
315
205
260
330
205
260
330
215
275
350
225
290
370

130
135
115
145
120
150
190
120
150
125
160
200
135
170
210
140
180
225
140
180
225
150
190
235
155
200
250

St./VE
1

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Art.-Nr.

165.0201
165.0251
165.0302
165.0322
165.0351
165.0352
165.0401
165.0402
165.0403
165.0421
165.0422
165.0451
165.0452
165.0453
165.0501
165.0502
165.0503
165.0551
165.0552
165.0553
165.0601
165.0602
165.0603
165.0651
165.0652
165.0653
165.0701
165.0702
165.0703

€/VE
17,66
17,66
26,89
25,87
20,17
27,46
20,51
28,81
36,47
28,17
48,94
22,08
30,72
44,11
23,62
30,72
44,11
25,87
37,38
47,95
25,87
37,38
50,87
34,55
42,21
54,69
36,47
47,95
70,02

Ausfiihrung:

Anwendung:

7,5
7.5
8,0
8,0
8,0
8,5
8,5
8,5
9.0
9.0
9.5
10,0
10,0
10,0
10,5
10,5
10,5
11,0
11,0
11,0
11,5
12,0
12,0
12,0
12,5
12,5
13,0
13,0
13,0

ROTEC’

HSS-E Spiralbohrer, DIN 1869, tiberlang, geschliffen, Typ TLS1000-
Tieflochspirale fur grosse Bohrtiefen (5xD ohne Ausspénen ist

maglich), Fasennitriert, Zylinderschaft, 130° Spitzenwinkel,
Kreuzanschliff (DIN 1412-C).

Zum Bohren von legierten Stahlen, wie Walzlager-, Vergiitungs-
und Einsatzstdhle sowie von langspanenden Werkstoffen mit

Festigkeiten < 1.300 N/mma2.

Materialgruppen: 1.1-1.4/2.2/3.1-3.3/4.2- 45/ 4.7-4.8/4.11

/5.1-5.4

4
290
370
240
305
390
240
305
390
250
320
250
265
340
430
265
340
430
280
365
455
280
295
375
480
295
375
295
375
480

Ly
200
250
165
210
265
165
210
265
175
220
175
185
235
295
185
235
295
195
250
310
195
205
260
330
205
260
205
260
330

St./VE

1

Art.-Nr.

165.0752
165.0753
165.0801
165.0802
165.0803
165.0851
165.0852
165.0853
165.0901
165.0902
165.0951
165.1001
165.1002
165.1003
165.1051
165.1052
165.1053
165.1101
165.1102
165.1103
165.1151
165.1201
165.1202
165.1203
165.1251
165.1252
165.1301
165.1302
165.1303

€/VE
55,62
80,56
46,04
54,69
82,51
58,52
86,33
103,55
63,25
84,42
72,91
65,20
89,16
130,45
113,12
126,60
140,01
85,32
124,69
149,59
105,48
97,81
140,01
174,56
118,87
140,01
118,87
145,74
164,90
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ROTEC

HSS Spiralbohrer, Morsekegel, SILVER-LINE

L,

)

d
10,0
10,25 *
10,5
11,0
11,5
11,75 *
12,0
12,25 *
12,5
13,0
13,5
14,0
14,25 *
14,5
15,0
15,5
15,75 *
16,0
16,25 *
16,5
16,75 *
17,0
17,25 *
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,25 *
20,5
21,0
21,5
21,75 *
22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,25 *
25,5
26,0
26,5
26,75 *

4
168
168
168
175
175
175
182
182
182
182
189
189
212
212
212
218
218
218
223
223
223
223
228
228
228
233
233
238
238
243
243
243
248
248
248
253
253
276
281
281
281
286
286
286
286
291

Ly
87
87
87
94
94
94
101
101
101
101
108
108
114
114
114
120
120
120
125
125
125
125
130
130
130
135
135
140
140
145
145
145
150
150
150
155
155
155
160
160
160
165
165
165
165
170

M;
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK 2
MK3
MK 3
MK 3
MK 3
MK 3
MK3
MK '3
MK 3
MK 3

1

* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht

50

EEEES

St./VE

Art.-Nr.

170.1000
170.1025
170.1050
170.1100
170.1150
170.1175
170.1200
170.1225
170.1250
170.1300
170.1350
170.1400
170.1425
170.1450
170.1500
170.1550
170.1575
170.1600
170.1625
170.1650
170.1675
170.1700
170.1725
170.1750
170.1800
170.1850
170.1900
170.1950
170.2000
170.2025
170.2050
170.2100
170.2150
170.2175
170.2200
170.2250
170.2300
170.2350
170.2400
170.2450
170.2500
170.2525
170.2550
170.2600
170.2650
170.2675

0

€/VE
26,92
27,06
26,92
26,66
26,66
22,71
14,84
22,71
14,36
19,88
21,63
22,92
24,79
24,70
24,70
25,99
29,13
26,82
29,40
26,50
30,03
26,50
30,65
28,16
29,56
34,02
30,63
34,41
34,41
44,40
39,07
39,80
43,61
43,06
43,61
47,16
45,98
49,94
52,05
57,08
57,83
73,25
61,71
60,85
64,55
79,64

Ausfiihrung:

Anwendung:

d
27,0
27,5
28,0
28,5

28,75 *
29,0
29,5
30,0
30,5
31,0
31,5
32,0
32,5
33,0
33,5
34,0
34,5
35,0
35,5
36,0
37,0
37,5
38,0
38,5
39,0
39,5
40,0
40,5
41,0
41,5
42,0
42,5
43,0
44,0
445
45,0
46,0
46,5
47,0
48,0
48,5
49,0
50,0
55,0
60,0

4
291
291
291
296
296
296
296
296
301
301
301
334
334
334
334
339
339
339
339
344
344
344
349
349
349
349
349
354
354
354
354
354
359
359
359
364
364
364
364
369
369
369
369
417
422

ROTEC’

HSS Spiralbohrer mit Morsekegelschaft, DIN 345, kurz, Spannuten
gefrast und geschliffen, 118° Spitzenwinkel, Typ N.

Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und

Graphit.

Materialgruppen : 1.1-1.4/3.1-3.3/4.11 - 4.12

L
170
170
170
175
175
175
175
175
180
180
180
185
185
185
185
190
190
190
190
195
195
195
200
200
200
200
200
205
205
205
205
205
210
210
210
215
215
215
215
220
220
220
220
230
235

M,
MK 3
MK3
MK 3
MK 3
MK'3
MK 3
MK 3
MK3
MK 3
MK'3
MK 3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK'5
MK'5

St./VE

1

Art.-Nr.

170.2700
170.2750
170.2800
170.2850
170.2875
170.2900
170.2950
170.3000
170.3050
170.3100
170.3150
170.3200
170.3250
170.3300
170.3350
170.3400
170.3450
170.3500
170.3550
170.3600
170.3700
170.3750
170.3800
170.3850
170.3900
170.3950
170.4000
170.4050
170.4100
170.4150
170.4200
170.4250
170.4300
170.4400
170.4450
170.4500
170.4600
170.4650
170.4700
170.4800
170.4850
170.4900
170.5000
170.5500
170.6000

€/VE

65,30

67,46

69,76

80,25
108,79

82,90

86,90

80,19

84,82

96,08
117,92
106,03
143,99
114,68
124,38
118,46
131,25
122,66
154,10
134,14
145,34
185,15
176,33
185,15
176,33
188,67
176,33
194,54
192,84
205,47
193,28
245,04
208,70
247,82
260,21
247,82
328,55
322,00
331,73
331,73
325,10
331,73
322,00
454,45
520,79



ROTEC

HSS Spiralbohrersatz, Morsekegel, SILVER-LINE, im Metallkoffer ROTEC

Ausfiihrung: HSS Spiralbohrer mit Morsekegelschaft, DIN 345, kurz, Spannuten
gefrast und geschliffen, 118° Spitzenwinkel, Typ N, inkl. 1x
Reduzierhiilse MK 3 auf MK 2.\

Anwendung: Standardbohrer zur Bearbeitung von Stahl bis 1.000 N/mm?,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber und
Graphit.
Materialgruppen : 1.1-1.4/2.1/3.1/ 4.1 -4.10/4.12

Umschreibung Inhalt St./VE Art.-Nr. € /VE

11-tlg. MK-Spiralbohrersatz 170 1614,16,18, 20, 22, 24, 25, 26, 28 und 30 mm 1 900.0905 584,65
1x Reduzierhilse MK3 > MK2

HSS-E Spiralbohrer, Morsekegel, Typ HD-X ROTEC

Ausfiihrung: HSS-E Spiralbohrer mit Morsekegelschaft, DIN 345, kurz, Typ HD-
X, geschliffen, ausgespitzt nach DIN 1412-C, 135° Spitzenwinkel.

5 Anwendung: Zum Bohren von verschleiffesten Blechen, Stahl und Bronze bis
1.400 N/mm2, von festen und hochfesten Legierungen auf CrNi -
X M ‘ Basis sowie rost-, saure- und hitzebestandigen Stahlennn.
1

Materialgruppen:1.1-15/2.2-2.3/3.1-3.3/4.3/45/4.11-4.12

/53-5.4
d4 [ L M, St./VE Art.-Nr. €/VE dj [ b M, St./VE Art.-Nr. €/VE
12,0 182 101 MK 1 1 173.1200 78,70 19,0 233 135 MK 2 1 173.1900 137,99
12,5 182 101 MK 1 1 173.1250 81,77 19,5 238 140 MK 2 1 173.1950 159,41
13,0 182 101 MK 1 1 173.1300 88,94 20,0 238 140 MK 2 1 173.2000 148,19
13,5 189 108 MK 1 1 173.1350 95,02 20,5 243 145 MK 2 1 173.2050 175,90
14,0 189 108 MK 1 1 173.1400 94,02 21,0 243 145 MK 2 1 173.2100 183,88
14,5 212 114 MK 2 1 173.1450 100,15 21,5 248 150 MK 2 1 173.2150 247,33
15,0 212 114 MK 2 1 173.1500 106,30 22,0 248 150 MK 2 1 173.2200 179,86
15,5 218 120 MK 2 1 173.1550 109,36 22,5 253 155 MK 2 1 173.2250 255,50
16,0 218 120 MK 2 1 173.1600 113,45 23,0 253 155 MK 2 1 173.2300 198,25
16,5 223 125 MK 2 1 173.1650 119,59 23,5 276 155 MK 3 1 173.2350 267,76
17,0 223 125 MK 2 1 173.1700 115,51 24,0 281 160 MK 3 1 173.2400 222,76
17,5 228 130 MK 2 1 173.1750 125,72 24,5 281 160 MK 3 1 173.2450 282,06
18,0 228 130 MK 2 1 173.1800 132,84 25,0 281 160 MK 3 1 173.2500 252,96
18,5 233 135 MK 2 1 173.1850 137,99
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ROTEC

174 HSS-G Spiralbohrer, Morsekegel, mit Kiihlkanale ROTEC
Ausfiihrung: HSS-G Spezialbohrer mit Morsekegelschaft und innenliegenden
Kiihlkanalen fiir horizontale und vertikale Bearbeitungsaufgaben,
v DIN 341, lang, Typ N, 118:’ Spit;enwinkel. ausgespitzt nach DIN
1412-A. Gegeniiber herkémmlichen Bohrwerkzeugen deutlich
d verbesserte Schneidenkiihlung, dadurch hohere Standzeiten.
* L, ! M, ‘ Anwendung: Zum Bohren von Blechpaketen, Stahl, Stahlguss < 1.000 N/mm? und
L | Graugyss normaler Zerspanbarkeit.
! Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3
DIN || DIN|/HSS ]
LEJ 2268
dq Ly lp M St./VE Art.-Nr. €/VE dq Ly lp My St./VE Art.-Nr. €/VE
10,0 236 116 MK 3 1 174.1000 220,62 23,0 319 198 MK3 1 174.2300 450,72
11,0 245 125 MK3 1 174.1100 226,65 24,0 327 206 MK 3 1 174.2400 445,30
12,0 254 134 MK 3 1 174.1200 230,93 25,0 327 206 MK'3 1 174.2500 499,00
13,0 254 134 MK 3 1 174.1300 232,67 26,0 335 214 MK 3 1 174.2600 445,30
14,0 262 142 MK 3 1 174.1400 267,02 27,0 372 222 MK 4 1 174.2700 499,00
15,0 267 147 MK 3 1 174.1500 290,12 28,0 372 222 MK 4 1 174.2800 499,00
16,0 273 153 MK 3 1 174.1600 301,33 29,0 380 230 MK 4 1 174.2900 494,51
17,0 279 159 MK 3 1 174.1700 314,21 30,0 380 230 MK 4 1 174.3000 536,50
18,0 285 165 MK 3 1 174.1800 320,16 31,0 389 239 MK 4 1 174.3100 643,90
19,0 291 17 MK 3 1 174.1900 348,51 32,0 389 239 MK 4 1 174.3200 643,90
20,0 297 177 MK 3 1 174.2000 354,51 33,0 397 248 MK 4 1 174.3300 777,98
21,0 304 184 MK3 1 174.2100 394,92 34,0 406 257 MK 4 1 174.3400 777,98
22,0 312 191 MK 3 1 174.2200 386,28 35,0 406 257 MK 4 1 174.3500 885,30
HSS-G Spiralbohrer, Morsekegel, lang ROTEC
Ausfiihrung: HSS-G Spiralbohrer mit Morsekegelschaft, DIN 1870, Gberlang,
geschliffen, 118° Spitzenwinkel, Typ N-Spirale, Dampfangelassen.
¥ Anwendung: Standardbohrer zum Bohren tiefer Bohrungen in Stahl bis 1.000 N/
d, mm?, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Sintereisen, Neusilber
T L | X M, und Qraphih Auf an die Stabilitat de; Bohre.r.s a.ngepasste"
2 1 | Schnittwerte ist ebenso zu achten, wie auf hdufiges Ausspanen und
L | ausreichende Kiihlung.
Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3
<
DIN|[ DIN[HSS RIS
228B N
dq Ly lp M St./VE Art.-Nr. €/VE dq Ly lp My St./VE Art.-Nr. €/VE
10,0 360 235 MK 1 1 175.1002 137,90 18,0 465 310 MK 2 1 175.1802 227,21
10,5 360 235 MK 1 1 175.1052 152,77 18,5 465 310 MK 2 1 175.1852 246,05
11,0 375 250 MK 1 1 175.1102 147,86 19,0 465 310 MK 2 1 175.1902 248,05
11,5 375 250 MK 1 1 175.1152 152,77 19,5 490 325 MK 2 1 175.1952 274,83
12,0 395 260 MK1 1 175.1202 157,74 20,0 385 260 MK 2 1 175.2001 203,38
12,5 395 260 MK1 1 175.1252 164,71 20,0 490 325 MK 2 1 175.2002 269,87
13,0 310 205 MK1 1 175.1301 111,11 21,0 490 325 MK 2 1 175.2102 311,52
13,0 395 260 MK 1 1 175.1302 163,72 22,0 405 270 MK 2 1 175.2201 261,91
13,5 410 275 MK1 1 175.1352 170,66 22,0 515 345 MK 2 1 175.2202 353,19
14,0 325 220 MK 1 1 175.1401 115,08 23,0 515 345 MK 2 1 175.2302 367,11
14,0 410 275 MK 1 1 175.1402 175,62 24,0 555 365 MK3 1 175.2402 414,72
14,5 425 275 MK 2 1 175.1452 179,60 25,0 440 290 MK 3 1 175.2501 339,29
15,0 340 220 MK 2 1 175.1501 138,90 25,0 555 365 MK3 1 175.2502 450,44
15,0 425 275 MK 2 1 175.1502 188,50 26,0 440 290 MK 3 1 175.2601 376,98
15,5 355 230 MK 2 1 175.1551 146,83 26,0 555 365 MK'3 1 175.2602 496,06
15,5 445 295 MK 2 1 175.1552 191,49 27,0 580 385 MK 3 1 175.2702 535,74
16,0 355 230 MK 2 1 175.1601 144,86 28,0 460 305 MK3 1 175.2801 416,69
16,0 445 295 MK 2 1 175.1602 194,45 28,0 580 385 MK 3 1 175.2802 565,51
16,5 445 295 MK 2 1 175.1652 208,36 30,0 580 385 MK3 1 175.3002 625,03
17,0 355 230 MK 2 1 175.1701 162,69 32,0 635 410 MK 4 1 175.3202 734,15
17,0 445 295 MK 2 1 175.1702 212,31 35,0 665 430 MK 4 1 175.3502 823,47
17,5 465 310 MK 2 1 175.1752 227,21 38,0 695 460 MK 4 1 175.3802 952,43
18,0 370 245 MK 2 1 175.1801 170,66 40,0 695 460 MK 4 1 175.4002 1091,33



ROTEC

HSS-G Zentrierbohrer ROTEC
Ausfiihrung: HSS-G Zentrierbohrer nach DIN 333-A, geschliffen,
60° Senkwinkel, rechtsschneidend.
60° 9
¥
d,
I L, {
333A
dy L d, St./VE Art.-Nr. €/VE dj L d, St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0 31,5 3,15 1 190.0100 6,47 3,15 50,0 8,0 1 190.0315 10,53
1,25 31,5 3,15 1 190.0125 6,47 4,0 56,0 10 1 190.0400 17,01
1,6 35,5 4 1 190.0160 7,05 5,0 63,0 12,5 1 190.0500 24,02
2,0 40,0 5 1 190.0200 7,85 6,3 71,0 16,0 1 190.0630 37,49
2,5 45,0 6,3 1 190.0250 8,38 8,0 80,0 20 1 190.0800 65,11
HSS-G Mehrfasenstufenbohrer 90°, Giitegrad fein ROTEC
Ausfiihrung: HSS-G Mehrfasenstufenbohrer, DIN 8374, Senkwinkel 90°, Typ N,
geschliffen, 118° Spitzenwinkel, dampfangelassen, ausgespitzt
nach DIN 1412-A, fein.
Anwendung: Zum Herstellen von Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20 273 und
Schraubenkopfsenkungen Form A und B nach DIN 74/1. Fir
Schrauben nach DIN 963 und DIN 964.
Materialgruppen: 1.1-1.4/3.1-3.3
M d‘\ dA l1 lz lA St/VE Art.-Nr. € /VE
M3 6,0 3,2 93 57 9 1 196.0300 53,02
M4 8,0 4,3 17 75 " 1 196.0400 62,52
M5 10,0 53 133 87 13 1 196.0500 77,62
Mé 11,5 6,4 142 94 15 1 196.0600 87,58
M8 15,0 8,4 169 14 19 1 196.0800 146,34
M10 19,0 10,5 198 135 23 1 196.1000 225,06
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ROTEC

Reduzierhiilse

ROTEC’

Ausfiihrung: Reduzierhilsen nach DIN 2185, fiir Morsekegelschafte mit
Austreiblappen nach DIN 228-B, einsatzgehartet, innen und aufien
prazisionsgeschliffen.

2185

228B
M, M, D, D, Dj ER L St./VE Art.-Nr. €/VE
MK 2 MK 1 17,780 12,065 18,6 17 92 1 180.0021 14,89
MK 3 MK 1 23,825 12,065 24,1 5 99 1 180.0031 19,34
MK 3 MK 2 23,825 17,780 24,7 18 112 1 180.0032 17,85
MK 4 MK 1 31,267 12,065 31,6 6,5 124 1 180.0041 29,16
MK 4 MK 2 31,267 17,780 31,6 6,5 124 1 180.0042 26,78
MK 4 MK'3 31,267 23,825 32,4 22,5 140 1 180.0043 27,37
MK'5 MK 2 44,399 17,780 44,7 6,5 156 1 180.0052 77,35
MK'5 MK3 44,399 23,825 44,7 6,5 156 1 180.0053 56,53
MK'5 MK 4 44,399 31,267 45,5 21,5 171 1 180.0054 56,53
MK 6 MK'5 63,348 44,399 63,8 8 218 1 180.0065 175,54
Verlangerungshiilse ROTEC
Ausfiihrung: Verléangerungshiilsen nach DIN 2187, fiir Morsekegelschafte mit
Austreiblappen nach DIN 228-B, einsatzgehartet, innen und aufien
prazisionsgeschliffen.
T —
D, D,
l ¥y
CH
L
2187

M, M, D, D, Dy ag Ly St./VE Art.-Nr. €/VE
MK 1 MK 2 12,065 17,780 30 91 160 1 180.0112 40,16
MK 2 MK 1 17,780 12,065 20 85 160 1 180.0121 40,16
MK 2 MK 2 17,780 17,780 30 100 175 1 180.0122 40,16
MK 2 MK 3 17,780 23,825 36 112 196 1 180.0123 56,53
MK 3 MK1 23,825 12,065 20 81 175 1 180.0131 50,58
MK3 MK 2 23,825 17,780 30 100 194 1 180.0132 50,58
MK 3 MK 3 23,825 23,825 36 121 215 1 180.0133 65,46
MK'3 MK 4 23,825 31,267 48 137 240 1 180.0134 80,33
MK 4 MK 2 31,267 17,780 30 97,5 210 1 180.0142 80,33
MK 4 MK3 31,267 23,825 36 122,5 240 1 180.0143 92,23
MK 4 MK 4 31,267 31,267 48 147,5 265 1 180.0144 89,26
MK 4 MK'5 31,267 44,399 63 172 300 1 180.0145 181,48
MK'5 MK 4 44,399 31,267 48 150,5 300 1 180.0154 169,59
MK'5 MK'5 44,399 44,399 63 185,5 300 1 180.0155 193,39
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ROTEC

Kegeldorn, Typ B

DLI\ |p- @f

Ausfiihrung:

ROTEC

Bohrfutteraufnahmen mit Kegeldorn nach DIN 238 und
Morsekegelschaft mit Austreiblappen nach DIN 228-B,
einsatzgehdrtet, prazisionsgeschliffen.

MK1 B10 12,065 10,095 14,5 86 1 180.1010 10,71
MK1 B16 12,065 15,733 24 96 1 180.1016 10,71
MK 1 B18 12,065 17,780 32 104 1 180.1018 11,61
MK 2 B10 17,780 10,095 14,5 105 1 180.2010 10,71
MK 2 B12 17,780 12,065 18,5 105 1 180.2012 10,71
MK 2 B16 17,780 15,733 24 112 1 180.2016 13,08
MK 2 B18 17,780 17,780 32 19 1 180.2018 13,39
MK 2 B22 17,780 21,739 40,5 128 1 180.2022 19,34
MK 3 B16 23,825 15,733 24 130 1 180.3016 17,56
MK 3 B18 23,825 17,780 32 138 1 180.3018 17,85
MK 4 B16 31,267 15,733 24 156 1 180.4016 26,78
MK 4 B18 31,267 17,780 32 164 1 180.4018 26,78
MK'5 B18 44,399 17,780 32 198 1 180.5018 83,81
Kegeldorn, Gewindeaufnahme ROTEC
Ausfiihrung: Bohrfutteraufnahmen mit Kegeldorn nach DIN 238 und
Morsekegelschaft mit Austreiblappen nach DIN 228-B,
le @f einsatzgehartet, prazisionsgeschliffen.
D,
| 2
W é N M
(/] ke
lw 1
228B
M1 FZ D‘\ D (mm]) D3 aj l1 St./VE Art.-Nr. €/VE
MK 2 1/2"-20 UNF 17,780 26,8 18,0 24 100 1 180.6002 39,31
MK 3 1/2"-20 UNF 23,825 27,0 24,1 19,6 123 1 180.6003 48,50
Austreiber aoTec
Ausfiihrung: Austreiber, nach DIN 317, fiir Werkzeugkegel nach DIN 228-B,
‘ gehartet und im Briinierton angelassen.
' b | 317 Typ Geeignet fiir L StIVE | Art-Nr. €/ VE
Nr. 0 MK 0 90 1 180.9000 8,46
Nr. 1 MK 1 +2 140 1 180.9001 11,31
Nr.3 MK3 190 1 180.9003 17,56
Nr. 4 MK 4 225 1 180.9004 37,13
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ROTEC

Zahnkranzbohrfutter, premium ROTEC

Ausfiihrung: Sehr robustes Zahnkranzbohrfutter nach DIN 6349-M,
fiir gewerbliche Hand- oder Tischbohrmaschinen,
mit Gewindeaufnahme

d [min-max) A St./VE Art.-Nr. €/VE

15-13 1/2"-20 UNF 1 181.1001R 24,72

Schliisselloses Bohrfutter, standard ROTEC
Ausfiihrung: Schliisselloses Bohrfutter mit geringem Eigengewicht in

Kunststoff- und Metallausfiihrung, ohne Spannkraftsicherung, fir
Rechts- und Linkslauf, nicht geeignet fiir Schlaghohrmaschinen.

d (min-max) Aq St./VE Art.-Nr. €/VE

1,0-10 3/8"-24 UNF 1 181.2001R 24,72

2,0-13 1/2"-20 UNF 1 181.2005R 24,72

Schliisselloses Bohrfutter, standard, mit Spannkraftsicherung ROTEC
Ausfiihrung: Schliisselloses Bohrfutter mit geringem Eigengewicht in

Kunststoff- und Metallausfiihrung, mit Spannkraftsicherung, fir
Rechts- und Linkslauf, nur geeignet fir (Schlaglbohrmaschinen mit
Spindelstop.

d (min-max) Ay St./VE Art.-Nr. €/VE

1,5-13 1/2"-20 UNF 1 181.3005R 30,90

Schliisselloses Bohrfutter, premium, mit Spannkraftsicherung ROTEC
Ausfiihrung: Schliisselloses Bohrfutter mit geringem Eigengewicht in 2-teilige

Metallausfiihrung, mit Spannkraftsicherung, fiir Rechts- und

Linkslauf, nur geeignet fiir (Schlag)bohrmaschinen mit
Spindelstop.
A
d (min-max) A St./VE Art.-Nr. €/VE
15-13 1/2"-20 UNF 1 181.4001R 49,49

Schliisselloses Bohrfutter, premium ROTEC

- A1

Ausfiihrung: Selbstspannendes Schnellspannbohrfutter fiir gewerbliche
Bohrmaschinen (Hand- und Tischbohrmaschinen) ohne
Schlagmechanismus.

d (min-max]) A St./VE Art.-Nr. €/VE
1,0-13 1/2"-20 UNF 1 181.5015R 74,27
1.0-16 B16 1 181.5020R 99,04
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ROTEC

Zahnkranzschliissel ROTEC
Ausfiihrung: Universal-Bohrfutterschliissel.

d (min-max) LFA-Nr. St./VE Art.-Nr. €/VE

1,5-13 9102C2 1 181.1901 5,75

25-16 9100C3 1 181.1902 7,68

Adapter (Sechskant) ROTEC

Ay A, St./VE Art.-Nr. €/ VE

' |||||||” 1/4" - E6.3 3/8"-24 UNF 1 181.9001 6,97

Adapter (SDS-plus) ROTEC
A A, St./VE Art.-Nr. €/VE

SDS-plus 1/2 -20 UNF 1 200.9007 14,31

ROTEC

Ausfiihrung: Adapter von Weldon 19mm oder Universal 19mm nach 1/2"-20 UNF
fir Bohrfutter.

Ay A, St./VE Art.-Nr. €/ VE
WLD 19 1/2" x 20 UNF 1 545.1020 48,05
UNI19 1/2" x 20 UNF 1 545.1021 46,45
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ROTEC

HSS-G Handreibahle, H7

ROTEC’

Ausfiihrung: HSS-G Handreibahlen nach DIN 206B mit Zylinderschaft und
Vierkant, 7-8° links gedrallt, rechtsschneidend, lange
v Anschnittlange, Toleranz H7.
d, ' Anwendung: zum Reiben von Lochern bei Reparaturarbeiten in Eisen- und
T Nichteisenmetalle, Kunststoff usw. Nicht geeignet fiir Sacklécher.
L, | |
L {
DIN|[DIN [Hss| H7 [ ||}
dq Ly Ly d, a St./VE Art.-Nr. €/VE dq Ly lp d) E] St./VE Art.-Nr. €/VE
3,0 62 31 3 2,24 1 182.0300 20,51 17,0 175 87 17 12,5 1 182.1700 66,52
815 71 35 3,5 2,8 1 182.0350 20,51 18,0 188 93 18 14 1 182.1800 67,47
4,0 76 38 4 3,15 1 182.0400 19,39 19,0 188 93 19 14 1 182.1900 70,89
50 87 4b 5 4 1 182.0500 21,04 20,0 201 100 20 16 1 182.2000 79,72
55 93 47 55 4,5 1 182.0550 22,21 21,0 200 100 21 16 1 182.2100 80,15
6,0 93 47 6 4,5 1 182.0600 22,64 22,0 215 107 22 18 1 182.2200 88,98
6,5 100 50 6,5 5 1 182.0650 23,78 24,0 231 115 24 20 1 182.2400 109,79
7,0 107 54 7 5,6 1 182.0700 24,00 25,0 231 115 25 20 1 182.2500 110,27
8,0 115 58 8 6,3 1 182.0800 26,11 26,0 231 115 26 20 1 182.2600 122,80
9,0 124 62 9 7.1 1 182.0900 27,48 28,0 247 124 28 22,4 1 182.2800 146,44
10,0 133 66 10 8 1 182.1000 30,43 30,0 247 124 30 22,4 1 182.3000 160,76
11,0 142 71 " 9 1 182.1100 39,81 32,0 265 133 32 25 1 182.3200 188,56
12,0 152 76 12 10 1 182.1200 43,69 34,0 284 142 34 28 1 182.3400 218,22
13,0 152 76 13 10 1 182.1300 47,58 35,0 284 142 35 28 1 182.3500 230,27
14,0 163 81 14 11,2 1 182.1400 53,38 36,0 284 142 36 28 1 182.3600 239,10
15,0 163 81 15 11,2 1 182.1500 58,27 38,0 305 152 38 31,5 1 182.3800 278,02
16,0 175 87 16 12,5 1 182.1600 65,53 40,0 305 152 40 31,5 1 182.4000 302,11
HSS-E Maschinenreibahle, Morsekegelschaft, H7 AROTEC
Ausfiihrung: HSS-E Maschinenreibahlen nach DIN 208-B mit Morsekegelschaft
nach DIN 228-B, 10° linksgedrallt, rechtsschneidend, 45° Anschnitt,
v Toleranz H7.
d; = & Anwendung: Zum Reiben von den meist gangigen Materialien wie Eisen- und
e X M Nichteisen-Metalle, Grauguss, Kunststoff, usw.
—— |,—— : |
L |
DIN|[DIN|[Hss|[ H7 || ||}
2268
dq L L M, St./VE Art.-Nr. €/VE dq L Ly M, St./VE Art.-Nr. €/VE
50 133 23 MK1 1 183.0500 37,10 22,0 237 64 MK 2 1 183.2200 77,20
6,0 138 26 MK1 1 183.0600 36,06 23,0 241 66 MK 2 1 183.2300 82,52
7,0 150 31 MK1 1 183.0700 36,58 24,0 268 68 MK3 1 183.2400 99,98
8,0 156 33 MK 1 1 183.0800 37,10 25,0 268 68 MK'3 1 183.2500 95,46
9,0 162 36 MK 1 1 183.0900 37,67 26,0 273 70 MK 3 1 183.2600 107,48
10,0 168 38 MK 1 1 183.1000 38,20 27,0 277 7 MK'3 1 183.2700 108,43
11,0 175 41 MK 1 1 183.1100 39,09 28,0 277 7 MK3 1 183.2800 118,62
12,0 182 4t MK1 1 183.1200 38,34 29,0 281 73 MK 3 1 183.2900 119,10
13,0 182 4b MK 1 1 183.1300 42,18 30,0 281 73 MK3 1 183.3000 131,10
14,0 189 47 MK 1 1 183.1400 47,36 32,0 317 77 MK 4 1 183.3200 164,04
15,0 204 50 MK 2 1 183.1500 53,53 34,0 321 78 MK 4 1 183.3400 183,01
16,0 210 52 MK 2 1 183.1600 58,13 35,0 321 78 MK 4 1 183.3500 189,51
17,0 214 54 MK 2 1 183.1700 59,17 36,0 325 79 MK 4 1 183.3600 200,62
18,0 219 56 MK 2 1 183.1800 63,82 38,0 329 81 MK 4 1 183.3800 218,70
19,0 223 58 MK 2 1 183.1900 67,43 40,0 329 81 MK 4 1 183.4000 241,43
20,0 228 60 MK 2 1 183.2000 70,89 45,0 336 83 MK 4 1 183.4500 296,09
21,0 232 62 MK 2 1 183.2100 72,30
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184 HSS-E Maschinenreibahel, H7 ROTEC
Ausfiihrung: HSS-E Maschinenreibahlen nach DIN 212-D mit Zylinderschaft, 10°
_+_ d2[h9] linksgedrallt, rechtsschneidend, 45° Anschnitt, Toleranz H7.
d, | . — Anwendung: Zum Reiben von den meist gdngigen Materialien wie Eisen- und
_$ Nichteisen-Metalle, Grauguss, Kunststoff, usw.
e ]
L
dq by L d, lg St./VE Art.-Nr. € /VE dq L Ly d) lg St./VE Art.-Nr. € /VE
3,0 61 15 3 - 1 184.0300 18,27 10,0 133 38 10 46 1 184.1000 30,55
3,5 70 18 3,5 - 1 184.0350 18,79 12,0 151 44 10 46 1 184.1200 36,39
4,0 75 19 4 32 1 184.0400 19,36 13,0 151 4b 10 46 1 184.1300 40,66
4,5 80 21 4,5 33 1 184.0450 19,93 14,0 160 47 12,5 50 1 184.1400 45,80
50 86 23 5 34 1 184.0500 20,51 15,0 162 50 12,5 50 1 184.1500 48,35
55 93 26 56 36 1 184.0550 21,57 16,0 170 52 12,5 52 1 184.1600 50,49
6,0 93 26 56 36 1 184.0600 21,89 17,0 175 54 14 52 1 184.1700 53,38
6,5 101 28 6,3 38 1 184.0650 24,49 18,0 182 56 14 52 1 184.1800 58,75
7,0 109 31 7,1 40 1 184.0700 24,35 19,0 189 58 16 58 1 184.1900 63,11
8,0 17 33 8 42 1 184.0800 24,30 20,0 195 60 16 58 1 184.2000 72,84
9,0 125 36 9 44 1 184.0900 28,81
HSS-G Nietlochreibahle ROTEC
Ausfiihrung: HSS-G Nietlochreibahlen mit Morsekegelschaft, DIN 311, links
d1l gedrallt, rechtsschneidend.
%ijm]', Anwendung: Zum Reiben von Nietléchern.
T“"“:‘ - .
L, | M, |
L |
L::J 2288 u a
dq d, Ly Ly My St./VE Art.-Nr. €/VE dq d, Ly lp My St./VE Art.-Nr. €/VE
10,0 7,0 171 95 MK1 1 185.1000 50,35 21,0 14,7 271 155 MK '3 1 185.2100 124,74
11,0 7,7 176 100 MK 1 1 185.1100 53,23 22,0 15,4 281 165 MK 3 1 185.2200 136,90
12,0 8,4 199 105 MK 2 1 185.1200 62,40 23,0 16,4 281 165 MK '3 1 185.2300 142,73
13,0 9.1 199 105 MK 2 1 185.1300 65,61 24,0 16,8 296 180 MK 3 1 185.2400 158,72
14,0 9.8 209 115 MK 2 1 185.1400 72,08 25,0 17,5 296 180 MK3 1 185.2500 167,75
15,0 10,5 219 125 MK 2 1 185.1500 75,63 26,0 18,2 296 180 MK 3 1 185.2600 169,59
16,0 11,2 229 135 MK 2 1 185.1600 79,62 27,0 18,9 3N 195 MK3 1 185.2700 189,97
17,0 11,9 251 135 MK'3 1 185.1700 89,82 28,0 19,6 3N 195 MK 3 1 185.2800 199,24
18,0 12,6 261 145 MK3 1 185.1800 98,55 29,0 20,3 31 195 MK 3 1 185.2900 225,63
19.0 13,3 261 145 MK3 1 185.1900 111,17 30,0 21,0 31 195 MK 3 1 185.3000 220,07
20,0 14,0 271 155 MK3 1 185.2000 120,85 31,0 21,7 326 210 MK 3 1 185.3100 232,84
HSS-G Schnellverstellbare Handreibahle ROTEC
Ausfiihrung: Schnellverstellbare Handreibahlen mit Zylinderschaft und Vierkant
nach DIN 10, rechtsschneidend, gerade Messer aus Spezialstahl.
L . d, al Die Schneiden sind exzentrisch gewdélbt hinterschliffen. Verstellung
d - der auswechselbaren Messer durch Verstellmutter mit
! A ? Einstellskalen. Ungleiche Messerteilung.
T l‘— L, —’I | Anwendung: Zum Reiben in den meist gangigen Materialien. Sehr geeignet fir
| Reparaturen, nicht geeignet fiir Sacklocher.
. @
d (min-max) | | Ly d) St./VE | Art.-Nr. €/VE d [min-max) Ly d) St./VE | Art.-Nr. €/VE
8,0-9,0 m 32 52 4,3 1 189.0800 257,65 18,0-21,0 180 65 1.4 9,0 1 189.1800 361,32
9,0-10,0 115 35 56 4,3 1 189.0900 264,06 21,0- 24,0 190 70 13,1 10,0 1 189.2100 419,21
10,0- 11,0 120 35 6,1 4,9 1 189.1000 269,15 24,0 - 27,5 205 75 14,1 11,0 1 189.2400 511,18
11,0-12,0 125 35 7,4 6,2 1 189.1100 257,63 27,5-315 225 80 16,1 12,0 1 189.2750 695,12
12,0-13,5 130 42 8,4 6,2 1 189.1200 286,37 31,5-37,0 240 90 18,1 14,5 1 189.3150 985,67
13,5-155 145 50 9,4 7,0 1 189.1350 302,95 37,0- 45,0 285 100 20,1 16,0 1 189.3700 1288,04
15,5-18,0 165 60 10,4 8,0 1 189.1550 325,76
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RS-50 Schneidol in Sprithdose ROTEC

Ausfiihrung: Hochwertiges Universal-Schneiddl, basiert auf Pflanzendl und frei
von Chloriden. Geeignet fiir die meisten Anwendungen auf den
meist gangigen Materialien wie z.B. Stahl, rost-, sdure- und
hitzebestandige Stahlen usw.

Anwendung: Fiir Bearbeitungen wie zB. Gewindeschneiden oder -formen,
Bohren, Frésen und Drehen.

Typ Verpackung Inhalt (ml) St./VE | Art.-Nr. €/VE

RS-50 Sprithdose 400 1 901.9000 14,62

RS-50 Schneidol UNI ROTEC
Ausfiihrung: Hochwertiges Universal-Schneiddl, basiert auf Pflanzendl und frei

von Chloriden. Geeignet fiir die meisten Anwendungen auf den
meist gangigen Materialien wie z.B. Stahl, rost-, sdure- und
hitzebestandige Stahlen usw.

Anwendung: Fiir Bearbeitungen wie zB. Gewindeschneiden oder -formen,
Bohren, Frésen und Drehen.

Typ Verpackung Inhalt (1) St./VE | Art.-Nr. €/VE

RS-50 Spritzflasche 0,25 1 901.9010 13,54

RS-50 Flasche 1 1 901.9015 40,75

RS-50 Kanister 5 1 901.9025 102,17

RS-60 Schneiddl INOX ROTEC
Ausfiihrung: Hochwertiges Universal-Schneiddl, basiert auf Pflanzendl und frei

von Chloriden. Geeignet fiir die meisten Anwendungen auf den
meist gangigen Materialien wie z.B. Stahl, rost-, sdure- und
hitzebestandige Stahlen usw.

Anwendung: Fiir schwere Bearbeitungen mit hohe Anspriiche am Ol auf alle
Eisen-Metalle und die beste Ergebnisse auf rost-, sdure- und
hitzebesténdige Stahle (INOX).

Typ Verpackung Inhalt (U) St./VE | Art.-Nr. €/VE

RS-60 Spritzflasche 0,25 1 901.9011 14,23

RS-60 Flasche 1 1 901.9016 42,68

RS-60 Kanister 5 1 901.9026 106,71

RS-70 Schneidol ALU ROTEC
Ausfiihrung: Hochwertiges Universal-Schneiddl, basiert auf Pflanzendl und frei

von Chloriden. Geeignet fiir die meisten Anwendungen auf den
meist gangigen Materialien wie z.B. Stahl, rost-, sdure- und
hitzebestandige Stahlen usw.

Anwendung: Insbesondere fiir alle Bearbeitungen auf Nichteisenmetalle
sowie Aluminium, Kupfer, Messing, Bronze, Zink usw.

Typ Verpackung Inhalt (U) St./VE | Art.-Nr. €/VE
RS-70 Spritzflasche 0,25 1 901.9012 14,88
RS-70 Flasche 1 1 901.9017 44,62
RS-70 Kanister 5 1 901.9027 109,93
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RZ Sageol ROTEC

Anwendung: Hochkonzentriertes emulgierbares Sdgeol zum Schmieren und
Kiihlen
von Sagebearbeitungen. Frei von Chloriden, Sekundaren Aminen
entweder/oder Nitraten. Ergibt eine milchweisse Emulsion nach
dem Mischen.
Mischverhaltnis bei :
Normaler Zerspanung 1:20
Schwerer Zerspanung 1:15

Typ Verpackung Inhalt (1) St./VE Art.-Nr. €/VE
- RZ-50 Kanister 5 1 901.9050 64,03

Anwendung: Hochkonzentriertes emulgierbares Sdgeol zum Schmieren und
Kiihlen
von Sagebearbeitungen. Frei von Chloriden, Sekundaren Aminen
entweder/oder Nitraten. Ergibt eine (semiltransparante Emulsion
nach dem Mischen.
Mischverhaltnis bei :
Normalzerspanung 1:20
Schwerzerspanung 1:15

Typ Verpackung Inhalt (1) St./VE Art.-Nr. €/VE
RZ-60 Kanister 5 1 901.9055 63,37
TRANSPARANT

RW Wachsstifte ROTEC

Anwendung: Hochwertiger Wachsstift fiir erfolgreiche Schmierung bei der
Zerspanung von hochwertigen Materialien. Erzielt eine langere
Standzeit der Werkzeuge.

RW-30 Stift 30 1 901.9020 6,10

Ausfiihrung: Hochwertiger Wachsstift fiir erfolgreicher Schmierung bei der
Zerspanung von Nicht-Eisen-Metalle wie z.B. Aluminium, Kupfer,
Messing, Bronze usw. Frei von Chloriden, keine schadhaften Gase
oder Dampfe.

Anwendung: Fir alle Kreissdgemaschinen ohne Kiihlmittelzufuhr. Um den
Wachs anzubringen, den Stift gegen das (langsam) drehende
Kreissdgeblatt halten. Jede 10-20 S&gezyklen erneut anbringen.
Auch geeignet fir Frasen, Drehen, Gewindeschneiden, usw.

Verpackung Inhalt (gr)
RW-30 Stift 300 1 901.2025 20,37
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RP-12 Schneidpaste INOX ROTEC

Ausfiihrung: Schneidpaste in handlicher Tube,
frei von Chloriden und Geruchsarm.

JTEC

Anwendung: Spezial entwickelte Paste fiir Bearbeitungen mit hohe
Anforderungen wie zB. Gewindeschneiden, Bohren, Frasen, usw.
von (un]legierte Stahle so wie rost-, sdure- und hitztebesténdige
Stahle, Titan und Manganstahl.
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INOX

Verpackung Inhalt (ml)
RP-12 Tube 120 1 901.9040 18,34
RP-25 Schneidpaste in Blechdose ROTEC
Ausfiihrung: Schneidpaste speziell entwickelt fiir Kernbohrer mit extrem gute

Schmiereigenschaften. Die Paste residiert an den Schneidkanten
und schmilzt wahrend der Anwendung.

-
ts Anwendung: Das Werkzeug in der Pasta tauchen fiir optimale Ergebnisse.

Ideal fiirs Gewindeschneiden, Bohren und Frasen von (hoch]feste
Materialien wie zB. rost-, sdure- und hitzebestdndige Stahle usw.

Verpackung Inhalt (gr)
RP-25 Blechdose 250 1 901.4045 15,96
RP-25 Blechdose 750 1 901.4046 38,16
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